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  خدا نام به

 ايران صنعتي تتحقيقا و استاندارد مؤسسة با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  حلااص ـ قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اسـتانداردهاي   نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نويس  پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

از  پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايران  )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

كننـد   مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز حلاذيص و مند قهلاع هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنوان به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي ميتةدرك

ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
المللـي   بـين  كميسـيون  1

2الكتروتكنيك 
(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و

(OIML) 4رابط تنها عنوان به و است
كـدكس   كميسـيون  

 غذايي 
5
(CAC) هـاي  نيازمندي و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي ليتفعا كشور در 

 .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 ـ در شـده  بينـي  پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة  مصـرف  از حمايـت  بـراي  انون،ق

 و محيطـي  زيسـت  حظـات لام و تلامحصـو  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمـومي،  و فردي ايمني و متلاس كنندگان، حفظ

 ـ يا / و ر كشو داخل توليدي تلامحصو براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،  ـ وارداتـي،  ملااق  تصـويب  اب

 اجـراي  كشـور،  تلامحصـو  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد رياستاندارد، اجبا عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـيدن  اطمينـان  بـراي  همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي هايلاكا استاندارد

 و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و ميزيم بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال مؤسسات و Ĥن هازم سا خدمات

 و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت

 ييـد تأ گواهينامـة  زم،لا شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مي ارزيابي ايران حيتلاتأييد ص نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسـايل  )واسـنجي (كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد بر و اعطا ها آن به حيتلاص

 ايـن  وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

 .است مؤسسه

                                                
 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2 - International Electro technical Commission 

3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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ج  

  استاندارد كميسيون فني تدوين

  - پلي پروپيلنو داغ گرم  ،سيستم لوله كشي آب سرد  –ستيك ها لاپ «

  هاويژگي  - اتصالات  :قسمت سوم 

  يا نمايندگي/ سمت و  : رئيس

  جواد پور ، سيروس 

  )دكتراي مهندسي مواد(

  

  عضو هيئت علمي دانشكده مهندسي 

  دانشگاه شيراز 

    :دبير

  عبادت ، شهرزاد

  )ليسانس شيمي(

  

  يس اداره امور آزمايشگاه ها رئ

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي فارس 

   )اسامي به ترتيب حروف الفبا( :اعضاء

  جاسبي ، سيدمهدي

  ) ليسانس صنايع(

                                                                                                       

  ت بسپارشركت ساوه صنع

  جعفري ، ذاكرحسين  

  )ليسانس شيمي(

  

  شركت يزد بسپار

  حجت پناه منتظري ، بهاره

  )ليسانس شيمي(

  

  شركت لوله سبز ارس شيراز

  خاكپور ، مازيار     

  )  دكتراي پليمر(

                                    

  شركت اتصال بسپار

  دلشاد ، زهرا

  )ليسانس شيمي(

  

  ام شيرازشركت توليد بهن

  ديداري ، كورش 

  )ليسانس شيمي(

  

  شركت سبز گستر شيراز

  روزدار ، شقايق 

  )ليسانس شيمي(

  

  شركت لوله پاسارگاد 

  زماني ، حميد 

  )ليسانس شيمي(

  

  

  شركت آذين لوله سپاهان
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د  

  سراواني ، جواد 

  ) ليسانس صنايع(

  

  گروه شركتهاي توليدي آريا كاوان  

  

  شفيعي ، سعيد 

  )پليمر  دكتراي( 

  

  گروه صنعتي وحيد 

  صحاف امين ، عليرضا 

  ) فوق ليسانس مهندسي مكانيك ( 

  

  گروه صنعتي وحيد 

  عطاردي ، آسيه 

  ) فوق ليسانس شيمي ( 

  

  كارشناس مركز تحقيقات ساختمان و مسكن  

  كوشكي ، اميد 

  )فوق ليسانس پليمر(

  

  شركت نوآوران بسپار

  كاظمي ، حميد رضا

  ) ليسانس شيمي(

  

  شركت لوله آبفشان ساحل 

  مصلائي ، مهرداد

  )فوق ليسانس شيمي(

  

  كارشناس 

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي فارس

  مطهري نسب ، اعظم 

  )ليسانس مهندسي مواد ( 

  

  كارشناس مركز تحقيقات ساختمان و مسكن 

  مقامي ، محمد تقي

  )فوق ليسانس شيمي (

  

  صنعتي ايران  استاندارد و تحقيقات سازمان

  مهدي زاده ، منصور 

  )ليسانس شيمي(

  

  شركت يزد لوله 

  نجيمي ، مهدي 

  )ليسانس شيمي(

  

  مجتمع توليدي پليمر شيراز جم گستر 

  نظر بلند ، عباس علي 

  )دكتراي مهندسي مواد(

  

  عضو هيئت علمي دانشكده مهندسي 

  دانشگاه شيراز

  هژبر ، سارا 

  )ليسانس شيمي(

  ز بستر شيرازشركت لوله سب
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ه  

  

  فهرست مندرجات

 عنوان
  صفحه

 ج استاندارد مؤسسة با آشنايي

  د  استاندارد تدوين فني كميسيون

  ز  پيش گفتار

  1  هدف و دامنه كاربرد     1

  1  مراجع الزامي      2

  3  حات و تعاريف  لااصط     3

  5  ويژگي هاي مواد     4

  7  ويژگي هاي عمومي     5

  7  اي هندسي ويژگي ه     6

  9  ستيكي لات پلاويژگي هاي مكانيكي اتصا     7

  12  ستيك لامشخصه هاي فيزيكي و شيميايي اجزاء پ     8

  12   عناصر آب بندي      9

  12   الزامات عملكردي   10

  17  نشانه گذاري    11

           18  پيوست  12
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و  

  پيش گفتار

 – اتصـالات  : ومس ـقسـمت   پلي پروپيلنو داغ گرم  ،يستم لوله كشي آب سرد س –ستيك ها لاپ "استاندارد

 ايران تحقيقات صنعتي و استاندارد توسط مؤسسة مربوط هاي دركميسيون آن نويس پيش كه   "ويژگي ها 

اسـتاندارد شـيميائي و پليمـر مـورخ      ملي كميتة سلااجپانصد و هشتاد و سومين   در و شده تدوين و تهيه 

مقررات  و قوانين حلااص قانون 3 مادة يك بند استناد به اينك ، است گرفته قرار تصويب مورد  26/11/1387

منتشـر   ايران ملي استاندارد عنوان به ، 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

   .شودمي

خـدمات،   و علوم صنايع، زمينة در جهاني و ملي هاي پيشرفت و تلاتحو با هماهنگي و همگامي حفظ براي

اين  تكميل و حلااص براي كه پيشنهادي هر و شد خواهد نظر تجديد لزوم مواقع در ايران ملي استانداردهاي

بنـابراين،   . گرفت خواهد قرار توجه مورد مربوط فني كميسيون در نظر تجديد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده ملي تانداردهاياس تجديدنظر آخرين از همواره بايد

           1382سال  : 7475 استاندارد ملي ايران شماره

  .باطل و اين استاندارد جايگزين آنها مي شود 

  :است زير شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد اين تهية براي كه منابع و ماخذي

  
1- DVS 2208-1 : 1997 ,Welding of thermoplastics machines and devices for the heated 

tool welding of pipes , pipeline components and sheets        

2- ISO 15874-3 : 2004 , Plastics piping systems for hot and cold water installations – 

Polypropylene , Part 3: Fittings 

3- DIN 8078 : 2006 , Polypropylene (PP) pipes – PP-H , PP-B , PP-R , PP-RCT – 

General quality requirements and testing  
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  -پلي پروپيلنو داغ گرم  ،سيستم لوله كشي آب سرد  –پلاستيك ها 

  ويژگي ها -اتصالات : قسمت سوم 
  دامنه كاربرد هدف و 1

ت ساخته شده از مواد پلي پـروپيلن  لاهاي آزمون اتصا هدف از تدوين اين استاندارد تعيين  ويژگي ها و روش

)PP (در سيستم لوله كشيPP   منظـور   هسـاختمان ب ـ آب سرد ،گرم و داغ رساني اين سيستم براي آب.  است

اسـتاندارد   1دماي طراحي براساس رده كاربري طبق جـدول   شرب انساني و  سيستم گرمايشي تحت فشار و

   .كاربرد دارد  1387 سال:  6314-1ملي ايران شماره 

ي مقـادير دمـاي   و بـرا  اسـت رده هاي فشار طراحـي   و) رده هاي كاربري(اين استاندارد شامل شرايط كاري 

  1قيـد شـده درجـدول     غيـر از مقـادير  ) Tmal(، دماي ناكارآمدي)  Tmax(،  حداكثر دماي طراحي)TD(طراحي

  .كاربرد ندارد  1387 سال:  6314-1شماره استاندارد ملي ايران 

 ق بـا  مطـاب  PPلولـه هـاي     اتصـال بـا   ت تهيه شده از مواد مشابه بمنظورلااين  استاندارد همچنين براي اتصا

اسـتاندارد ملـي ايـران    مطابق با آب سرد ،گرم و داغ و نصب در سيستم لوله كشي قسمت دوم اين استاندارد 

  .    كاربرد دارد  1388 سال:  6314-5شماره 

مربوطـه و  و مقررات ملي ويژگي خاص آن ها با توجه به   PPت لامسئوليت انتخاب صحيح از رده كاربري لوله و اتصا: 1يادآوري

   .د شبه عهده مشاور يا خريدار مي بائين كار نصب ، آ

سـال  :  6314-7جهت ارزيابي انطباق لوله و اتصال و سيستم لوله كشي پلي پروپيلن به استاندارد ملي ايران شـماره   :2يادآوري

  .به عنوان استاندارد راهنما مراجعه شود  1388

 

  مراجع الزامي  2

بـدين  . ارجـاع داده شـده اسـت     آن هـا  ه در متن اين استاندارد به مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است ك

  . ، جزئي از اين استاندارد محسوب مي شود  ترتيب  آن مقررات 

حيه ها و تجديد نظر هاي بعدي لااص ،كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد در صورتي

مورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ انتشار به آن ها ارجاع  در .آن مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست 

  .حيه هاي بعدي آنها مورد نظر است لاهمواره آخرين تجديد نظر و اص ،داده شده است 

  : الزامي است  استفاده ار مراجع زير براي اين استاندارد

  

( خ جريـان جرمـي مـذاب    تعيين نـر  –پلاستيك ها  1383سال :  6980 شماره  استاندارد ملي ايران   1 -2

MFR ( و نرخ جريان حجمي مذاب )MVR  ( روش آزمون  –گرمانرم ها  

 

لوله هاي پلي اتيلن مـورد اسـتفاده در    –ستيك لاپ 1383سال  : 7175-1 شماره  استاندارد ملي ايران 2-2

  روش آزمون  –اندازه گيري ابعاد –آبرساني 
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  2

لوله هاي پلي اتيلن مـورد اسـتفاده در    –ستيك لاپ 1383ال س : 7175-4شماره استاندارد ملي ايران   2-3

  روش آزمون  –ارزيابي مقاومت و رفتار تركيدگي لوله ها در برابر فشار داخلي  –آبرساني 

  

و گرم ،سيستم لوله كشي آب سـرد  – پلاستيك ها 1387سال : 6314 -1 شماره استاندارد ملي ايران  2-4

    اصول كلي : قسمت اول  - پلي پروپيلنداغ   

  

و  گرم،سيستم لوله كشي آب سـرد  – پلاستيك ها 1387سال : 6314 -2 شماره استاندارد ملي ايران   2-5

  ها   ويژگي  - لوله ها :قسمت دوم  -پلي پروپيلن  داغ 

  

و گـرم  ، سيستم لوله كشي آب سـرد  – پلاستيك ها 1388سال : 6314-5 شمارهاستاندارد ملي ايران  2-6

 همخواني مجموعه لوله و اتصال با شرايط كاربري : پنجمقسمت  -روپيلن پلي پداغ 

 

و گرم ،سيستم لوله كشـي آب سـرد   – پلاستيك ها 1388سال : 6314-7شماره استاندارد ملي ايران   2-7

  براي ارزيابي انطباق  راهنما : هفتمقسمت  - پلي پروپيلنداغ 

  

   
2-8  BS-EN 578: 1994  Plastics piping system – plastics pipes and fitting -Determination of 

the opacity 

2-9   EN 1254 -3: 1998 , Copper and copper alloys – Plumbing fittings – Part 3 : Fittings with  

compression ends for use with plastics pipes 

2-10 ISO 228-1: 2000 , Pipe threads where pressure – tight joints are not made on the 

threads – Part 1 : Dimensions , tolerances and designation  

2-11 EN ISO 228-1: 2000  ، Pipe  threads where pressure – tight joints are not made on the 

threads – Part 1 : Dimensions tolerances and designation 

2-12 EN ISO 9080: 2003 Plastics piping and ducting system – Determination of the long 

term hydrostatic strength of thermo plastics materials in pipe form by extrapolation  

2-13 ISO 12092 , Fittings , valves and other piping system components made off on 

plasticized poly( vinyl chloride ) ( PVC-U) , chlorinated poly ( vinyl chloride ) ( PVC-C), 

acrylonitrile – butadiene – styrene (ABS) and acrylonitrile – styrene – acrylester ( ASA) 

for pipes under pressure – Resistance to internal pressure – Test method 

2-14 EN 681 -1 , Elastomeric seals – Materials requirements for pipe joint seals used in 

water and drainage applications – Part 1 : Volcunized rubber  
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2-15 EN 681 -2 , Elastomeric seals – Materials requirements for pipe joint seals used in 

water and drainage applications – Part 2 : Thermoplastic elastomers 

2-16 EN 10088-1 ، Stainless steels – Part 1 : List of stainless steels    

2-17 PrEN 10226-1، pipe  threads where pressure tight joints are made on the threads – Part 

1 : Taper external threads and parallel internal threads – Dimensions ، tolerances and 

designation  

 

 

  حات و تعاريف لااصط 3

  . اريف زير  بكار مي رودعتت و احلادر اين استاندارد اصط

  

3-1     

  اتصال    

هـم مـرتبط     به بيشتري ت را بدون هيچ عمليات لايا اتصا/چند لوله و  ستم لوله كشي كه دو ياجزئي از سي 

  .مي سازد 

  

3 -2  

  ت مكانيكي لااتصا   

3-2-1    

  1 فشارياتصال   

 آب بندي ميروي ديواره خارجي لوله با يا بدون قطعه فلزي اضافي حلقه  فشردنبا   اتصالآن  اتصالي كه در

  . گردد 

  

3-2-2   

   2 پرسي اتصال  

انجام وسيله خاص حلقه روي ديواره خارجي لوله توسط يك  يا/ وپرس اتصال  اتصال بامحل آن  اتصالي كه در

  .شود 

  

3 -2-3  

  فلنجي اتصال   

                                                
1  - Compression  

2 -Crimped 
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ستيكي بصورت مكانيكي بـا فشـردن واشـر    لابا دو فلنج همخوان و يك واشر لوله  اتصال بااتصالي كه در آن 

  .مي شود  ستيكي توسط پيچ و مهره انجاملا

  

3-2 -4  

  سوره اي  اتصال مهره ما  

  .مهره و ماسوره است جزء  آن ارتباط لوله شامل  دو اتصالي كه در

  

 ويژگي هاي مواد  4

  

  ستيكي  لات پلامواد اتصا    1 -4

  

 PPمواد اتصالات يكسان با آميزه لوله   4-1-1

در استاندارد ملي ايران ت مشخص شده ت از آن تهيه شده است بايد با الزامالااي كه اتصا در اين حالت ماده

  .باشد   مطابق 1387سال :  6314-2شماره 

مورد آزمون قرار مي گيرند بايـد   1وقتي كه آزمونه هاي قالبگيري شده تزريقي به شكل لوله بر اساس جدول 

  . را بدون نشتي يا تركيدگي در مدت آزمون تحمل نمايند 1 )پيراموني(تنش هيدروستاتيك 

  

     PPلوله  آميزهت غير يكسان با لامواد اتصا      1-2- 4 

  

  نقاط كنترلي   و σLCLارزيابي مقادير   4-1-2-1

ت بايد بصورت آزمونه قالبگيري تزريقي شده لوله اي شكل تهيه و مطابق لامواد اتصا  σLCLتعيين مقاديربراي 

اسـتاندارد ملـي   مطابق فشار داخلي  آزمون ،يا معادل آن  EN ISO 9080 : 2003استاندارد  روش داده شده 

  .   ارزيابي شود  1383:سال 7175-4شماره ايران 

مقـادير   استفاده مي شود و)  σDF(براي تعيين تنش طراحي كه بدين طريق تعيين مي شوند ،   σLCLمقادير 

  .بستگي دارد  2جدول  زمان نقاط كنترلي داده شده در به دما و)  σF( تنش هيدروستاتيك

  

   C º 20   ، ºC 60بطور مثـال  ( استدما به صورت جداگانه  براي هر  σLCLروش ديگر ارزيابي ، محاسبه مقدار  يك -وري يادآ

،  ºC95 (  

  

  

  PP ويژگي هاي مكانيكي آزمونه هاي قالبگيري تزريقي شده لوله اي شكل از مواد  -1جدول 

                                                
1  -Hoop stress 
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روش 

 آزمون
 ويژگي الزامات شرايط آزمون

استاندارد 

  ان ملي اير

4 -7175  

 1383سال

تعداد آزمونه 

 ها

مدت 

  آزمون

)h( 

دماي 

آزمون         

)C˚( 

تنش 

  هيدرواستاتيك

)MPa( 

هيچ گونه تركيدگي و 

شكستي در مدت آزمون 

 نداشته باشد

مقاومت در 

برابر فشار 

  داخلي

PP-H 

3  1 20 21  

3  100  80  1/6  

3 165 95 2/4 

3 1000 95 5/3 

PP-B 

3  1 20 16  

3  100  80  3/4  

3 165 95 3 

3 1000 95 6/2 

PP-R 

3  1 20 16 

3  100  80  1/5  

3 165 95 3/4 

3 1000 95 5/3 

PP-RCT 

3  1 20 15 

3  100  80  3/5  

3 165 95 2/4 

3 1000 95 8/3 

 شرايط آزمون

 روش نمونه برداري 1

 نوع كپ آزمون (aنوع 

 موقعيت قرارگيري آزمونه مشخص نشده

 نوع آزمون آب در آب

 .مراجعه شود  1387سال :  6314- 5استاندارد ملي روش نمونه برداري مشخص نگرديده است براي راهنمايي به  - يادآوري 

  

ني مدت لاا بر اساس فشار داخلي طوي EN ISO 9080 : 2003استاندارد كه ارزيابي از روش مطابق  در صورتي

آزمونه هاي قالبگيري تزريق شده  شودانجام ) ت لاتهيه شده با همان آميزه اتصا(  اكسترود شدهدر لوله هاي 

ي وادادگي در سطوح تنش هيدرواستاتيك براي مواد مطـابق بـا دمـاي آزمـون و     ان ها لوله اي شكل بايد زم

  .باشد  2نقاط كنترلي در جدول 
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ت توليد لادر محدوده قطر هاي اسمي اتصا لوله اي شكلقطر اسمي آزمونه قالبگيري تزريقي  شوده  مي توصي

  .شده توسط توليد كننده باشد 

  . براي هررده كاربري باشد Tmaxتر از حداكثر  دماي طراحي لادماي آزمون مرتبط بايد مساوي يا با

  

لوله اي شكل بسته به تقسيم   ت قالبگيري تزريقي شدهلانقاط كنترلي براي آزمونه هاي  مواد اتصا -2جدول 

  رده هاي كاربري  بندي

  
تمام رده هاي 

  كار بري

  رده هاي كار بري

  5رده    4رده    2رده    1رده 

  Tmax °C   --------  80  80  70  90   حد اكثر دماي طراحي ، 

 Ttest                °C  20  195، دماي آزمون 
195  80  195  

  h                1  1000  1000  1000  1000مان آزمون    مدت ز

  .به منظور هم خواني با امكانات آزمايشگاهي آورده شده است  C 95°دماي : -1 يادآوري 

  

  پايداري حرارتي   4-1-2-2

سـاعت    8760براي مـدت   C º 110وقتي كه آزمون پايداري حرارتي با انجام آزمون فشار هيدروستاتيك  در 

آزمونه به شكل لوله يا لوله متصل شده (  انجام شود 1383سال : 7175-4شماره استاندارد ملي ايران ق مطاب

  .بايد آزمون را  بدون تركيدگي طي نمايد ) به يك اتصال

آزمون پايداري  هوا با فشار داخلي معادل با تنش هيدورستاتيك استفاده شده در/ آزمون بايد درمحيط آب 

  .انجام شود  حرارتي مواد لوله

  آزمـون ، اتصال متصل شده به لوله به عنوان آزمونه  استفاده شود و آزمون از محل اتصال  مـردود شـود    اگر

  .استفاده از آزمونه لوله اي شكل تكرار گردد  بايد با

  

 PPستيكي غيراز لات پلامواد اتصا  4-1-3

آب سـرد ،گـرم و داغ   براي مصرف  PPكشي ت سيستم لوله لااتصا كه جهت توليد  PPاز  ستيك غيرلامواد پ

  .باشد   2-1-4بايد مطابق بند )  مصرف شرب انساني يا سيستم گرمايشي ( ساختمان 

  

  ت فلزي لامواد اتصا    4-2

    استاندارد هـاي  دارد بايد مطابق PPاستانداردهاي ملي  تي كه مورد مصرف درلامواد فلزي براي توليد اتصا

EN 1254 -3: 1998  يا  EN 10088-1 باشد.  
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  اثر بر روي آب براي شرب انساني    4-3

  .باشد  1387سال :  6314-1ملي ايران شماره استاندارد مواد بايد مطابق با 

  

 ويژگي هاي عمومي       5

 

  وضعيت ظاهري    5-1

ت ت  بايـد بـه  صـور   لالح انجام شود سطوح داخلـي وخـارجي اتصـا   سوقتي كه بررسي ظاهري با چشم غير م

ت  با اين استاندارد شود لااثري كه باعث عدم تطابق اتصا يكنواخت وعاري از هرگونه منفذ يا برجستگي يا هر

محور خـودش   ت  بايد برلااتصا كدام از انتهاي هر. مواد اوليه بايد عاري از ناخالصي قابل رويت باشد . باشد  ،

  .باشد عمود 
 

  1ي مات  5-2

نبايد بيش از آزمون مي شوند   BS-EN 578:1994گامي كه مطابق استاندارد هنباشند و د مات ت بايلااتصا

   .دهند عبور از خود مرئي را درصد نور/ 2

  

  .يست باشد انجام اين آزمون  ضروري ن يكسان ت از نظرعبور نور با  لولهلاوقتي كه ماده اوليه اتصا-يادآوري 

  

  ويژگي هاي هندسي          6

  . اندازه گيري شود  1383سال  : 7175-1 شماره  استاندارد ملي ايرانمطابق با بايد ابعاد 

  

  قطراسمي     6-1-1

 اسـتاندارد ملـي ايـران   ت بايد براساس قطرخارجي اسمي لوله طراحي شود و مطابق بـا  لااتصا) dn(قطراسمي 

  .باشد  1387 :سال 6314-2 شماره

  

  زاويه ها    6-1-2

  .درجه هستند  90درجه و 45 ،غيرمستقيم ت لااتصاترجيهي زاويه هاي  اسمي 

  

 رزوه ها      3 -6-1

باشد وقتي كه رزوه ها    prEN 10226-1استاندارد رزوه هائي كه براي اتصال استفاده مي شوند بايد مطابق با 

  .د نباش  ISO 228-1:2000  با استانداردبه عنوان اتصال رزوه اي براي اتصال بكار برده  مي شوند بايد مطابق 

                                                
1  - Opacity 
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هاي مختلف اتصال به هم توسط توليد كننده كاربرد نداشـته   شده براي تلفيق قسمت اينكه الزامات ذكر مگر

  .باشد 

  ت مادگي ذوبي  لاابعاد مادگي براي اتصا     2- 6

  

  ت مادگي ذوبي لااتصا ابعاد  6-2-1

  .باشد  4و  3يد مطابق جداولاساس كاربرد با بر 1شكل  ت مادگي ذوبي نشان داده شده درلاابعاد اصلي اتصا

  .ارائه شده است اطلاعاتي پيوست  در 4و3قالب هاي دستگاه هاي جوش مرتبط با جداول  ابعاد" ضمنا

  

  

                                                
  

d n  : قطر خارجي اسمي 

D 1 : لي اتصالمتوسط قطر دهانه داخلي اتصال معادل متوسط قطر دايره در مقطع داخ  

D 2  : اتصال معادل با متوسط قطر دايره در صفحه موازي به صفحه دهانه و جدا شده توسط آن با فاصله  ريشهميانگين  قطر داخلي L min  ) طول

  )اتصال مرجع 

D 3  :حداقل روزنه آبدهي به بدنه اتصال   

L min   : طول مرجع اتصال جوشي معادل حداقل طول اسمي اتصال  

5/8    +Dn 3 /0 =  L minحداقل  

L 1  : طول عملي اتصال جوشي كه معادل فاصله دهانه تا شانه هست          .                                                                  L min =  L 1 حداقل  

 L 2  : داخل اتصال طول قسمت حرارت داده شده اتصال معادل طول قسمت حرارت ديده نفوذ داده شده به  

L min =  L 2                           ،     5/2حداكثرL min –   =  L 2حداقل 

L 3  : طول نفوذي معادل طول نفوذي قسمت حرارت داده شده انتهائي لوله به داخل اتصال  

L min =  L 3                           ،     5/3حداكثرL min –   =  L 3حداقل  

 L 4  :كاليبر دستگاه جوش  رارت داده شده لوله معادل قسمت نفوذي انتهائي لوله به داخلطول ح   

5/3L min –   =  L 4حداقل  

  .متر مي باشد  كليه اندازه ها بر حسب ميلي:يادآوري 

  

  نماي جوش لوله به اتصال  -1شكل 
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  ت مادگي ذوبي نسبت به  قطر داخليلااتصا ابعاد مادگي از  - 3جدول 

  متر  سب ميليابعاد بر ح

قطر اسمي 

  اتصالات
dn 

  ميانگين قطر داخلي مادگي
  حداكثر

1دو پهني   
 

حد اقل روزنه 

  2آبدهي  
D3 

 D2ريشه ِ D1ريشه 

D1,min D1,max D2,min D2,max 
  اتصالات زماني كه روشهاي تراشه برداري اختياري باشد

16  2/15  5/15  1/15  4/15  4/0  2/11  

20  2/19  5/19  0/19  3/19  4/0  2/15  

25  2/24  5/24  9/23  3/24  4/0  4/19  

32  1/31  5/31  9/30  3/31  5/0  0/25  

40  0/39  4/39  8/38  2/39  5/0  4/31  

50  9/48  4/49  7/48  2/49  6/0  4/39  

63  9/61  5/62  6/61  1/62  6/0  8/49  

  داتصالات زماني كه روشهاي تراشه برداري استفاده نشو

75  3/74  9/74  1/73  7/73  0/1  4/59  

90  3/89  9/89  9/87  5/88  0/1  6/71  

110  4/109  0/110  7/107  3/108  0/1  6/87  

  اتصالات زماني كه روشهاي تراشه برداري استفاده شود

75  7/73  2/74  4/73  9/73  0/1  4/59  

90  6/88  2/89  2/88  8/88  0/1  6/71  

110  4/108  0/109  0/108  6/108  0/1  6/87  

داخلي مادگي كه در يك صفحه موازي به صفحه دهانـه مـادگي انـدازه گيـري      داخلي منهاي حداقل قطر قطر ر است با حداكثردوپهني براب -1يادآوري 

  شده است 

  .يري فقط  زماني كاربرد دارد كه لبه داخلي  وجود داشته باشد گاين اندازه  -2يادآوري 
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  دگي ذوبيت مالاابعاد مادگي مربوط  به طول اتصا  -4جدول 

  متر  ابعاد بر حسب ميلي

قطر اسمي 

 dnاتصالات 

طول مرجع 

مادگي 
L,min 

طول واقعي 

مادگي 
L1,min 

طول از مادگي كه حرارت 

 L2داده شده  

  طول نفوذ لوله در مادگي
L3   

طول از لوله 

كه حرارت 

داده شده  
L4,min 

L2,min L2,max L3,min L3,max 

16  3/13  3/13  8/10  3/13  8/9  3/13  8/9  

20  5/14  5/14  0/12  5/14  0/11  5/14  0/11  

25  0/16  0/16  5/13  0/16  5/12  0/16  5/12  

32  1/18  1/18  6/15  1/18  6/14  1/18  6/14  

40  5/20  5/20  0/18  5/20  0/17  5/20  0/17  

50  5/23  5/23  0/21  5/23  0/20  5/23  0/20  

63  4/27  4/27  9/24  4/27  9/23  4/27  9/23  

75  0/31  0/31  5/28  0/31  5/27  0/31  5/27  

90  5/35  5/35  0/33  5/35  0/32  5/35  0/32  

110  5/41  5/41  0/39  5/41  0/38  5/41  0/38  

          Lmin =0.3dn+8.5  ;  L1،  min=Lmin ;  L2،min=Lmin-2.5  ;  L2،max=Lmin  ; L3،min=Lmin-3.5  : توجه 

 ; L3،max=Lmin  ; L4،min=Lmin-3.5   

 

  

  

  ت فلزي لااتصا ابعاد   3- 6

  . باشد  EN 1254-3استاندارد  ت فلزي بايد مطابق لااتصا

  

  ستيكي لات پلاويژگي هاي مكانيكي اتصا       7

  

  كليات   7-1

مورد آزمون قرارگيرد كه فشـار آزمـون متناسـب بـا رده      ISO 12092استاندارد  ت مطابق با لاوقتي كه اتصا

بدون هرگونه نشتي يـا تركيـدگي مقاومـت     PFاجزاء بايد در برابر فشار آزمون ،  ت و فشار طراحي باشدلااتصا

   .د نكن

  .هوا انجام شود  -آزمون بايد در محيط آب 

  

  

  

www.abpsoil.com
www.abpsoil.com
www.abpsoil.com


  11  

  : بدست مي آيد معادله زيراستفاده از فشار آزمون با 

DF

F
DF pp

σ

σ
×=  

  :كه در آن 

PF   ت در حين دوره آزمون وارد مي شود لااتصاكه به بدنه ) برحسب بار(هيدروستاتيك آزمون  فشار  

σF   زمان و دماي آزمـون  منطبق بر كه ) برحسب مگا پاسكال(ت لاتنش هيدروستاتيك ماده بدنه اتصا مقدار

  .د شمي با  8و5،6،7 بر اساس جداول

σDF    استفاده  كه براي  رده كاربري مورد نظر با) اپاسكالگبرحسب م(ت لاتنش طراحي ماده بدنه اتصا مقدار

  .د شوتعيين مي  1387سال : 6314-2 شماره ملي ايراناستاندارد از داده هاي بدست آمده 

PD   بار مي باشد  10بار يا  8 ،بار  6 ،بار  4طراحي كه بر حسب كاربرد   فشار.  

  

بنـدي  هاي ديگر بـراي آب   روش . ت به لوله ها به گونه اي مرتبط مي شود كه قرار است استفاده شودلااتصا

  .ممكن است استفاده شود  ،انتهاي بدنه اتصال به منظور اينكه فشار مورد نظر را بتوان اعمال كرد 

  

 لوله  آميزهت يكسان با لامواد اتصا   7-2

بـا اسـتفاده از فشـار     8و  7، 6، 5ت  بايد با الزامات  جـداول  لااست  و اتصا  σDPبرابر با   σDFدر اين حالت  

  .د نفشار طراحي مطابقت داشته باش ت ولاس رده كاربري  گروه اتصابر اسا   PFآزمون 

  

 PP غيريكسان با آميزه لوله  PPاتصال تهيه شده از   7-3

بسته شكست مربوط به دماي آزمون وحداقل زمان تا  8و7، 5،6ت بايد با الزامات  داده شده در جداول لااتصا

و  σFو مقادير مرتبط با تنش هيدروستاتيك  1-7ده از معادله ت  و فشار طراحي با استفالابه رده كاربري اتصا

مطابقـت    PFبراي انـدازه گيـري فشـار آزمـون      بدست آمده است،  2-1-4كه مطابق بند ، σDFتنش طراحي 

  .داشته باشد 

  

  تهيه شده  باشد   PPستيك هاي غيرازلاپ تي كه ازلااتصا     7-4

ساختمان بمنظور  شرب  انسـاني و  آب سرد ،گرم و داغ آبرساني براي  PPتي كه در سيستم لوله كشيلااتصا

  .مطابقت داشته باشد  3-7سيستم هاي گرمايشي استفاده مي شود  بايد با بند 

  

  ستيك لامشخصه هاي فيزيكي و شيميايي اجزاء پ       8

 رد ملـي ايـران  اسـتاندا ت  قالبگيري تزريقي شده بايـد مطـابق   لاآميزه واتصا MFR جرمي مذاب جريان نرخ 

   MFRف بـين  لااخـت . د شـو با استفاده از دما و وزنه ي مناسب براي آن تعيـين   1383سال:  6980 شماره 

  .ايد اندازه گيري شود بآميزه  اوليه   MFRماده قالبگيري تزريقي شده و
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و  ºC 230 دمـاي   (ت قالبگيري تزريقي شده از همان آميزه با  شرايط يكسان لاومحصو  PPبراي آميزه هاي

  .باشد % 30نبايد بيش از   MFRف بين مقادير لاواخت) كيلوگرم  16/2وزنه ي 

  .مناسب استفاده شود    MFRف مقادير لاحداكثر اخت ستيك هاي گرمانرم ديگر بايد روش آزمون ولابراي پ

  

  آب بندي قطعات         9

همچنين نبايـد   ت  داشته باشد ولايا اتصادگي روي  خواص لوله نآب بندي نبايد هيچ اثر تخريب كنقطعات 

  .داشته باشد  1388سال : 6314-5 شمارهاستاندارد ملي ايران باعث عدم تطابق آزمونه با 

 يـا  EN 681-1اسـتاندارد  ت بايد مطـابق  لااجزاء اتصا ستيكي مورد استفاده درلاآب بندي قطعات ماده اوليه 

  .باشد   EN 681-2استاندارد 

  

  ات عملكردي  الزام      10

: 6314 -2شـماره  مطابق با استاندارد ملـي ايـران     PPت مشمول اين استاندارد به لوله هاي لاوقتي كه اتصا

سال : 6314 -5شماره ت و نقاط اتصال هم بايد مطابق با استاندارد ملي ايران لامتصل شود ، اتصا 1387سال 

  .باشد  1388
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  PP-Hبراي  PFتعيين فشار - 5دولج

  

  
  يكاربر رده

  5 يرده كاربر  4 يرده كاربر  2 يرده كاربر  1 يرده كاربر

  ºC   80  80  70  90 برحسب  يطراح يحداكثر دما

  MPa 90/2  99/1  24/3  83/1اتصال   هيماده اول يتنش طراح

  ºC    20  95  80  95  20  95  80  95  20  80  80  95  20  95  80  95 برحسب  1آزمون يدما

  h  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165 برحسب دوره آزمون 

  MPa    21  5/3  06/6  2/4  21  5/3  06/6  2/4  21  5  06/6  2/4  21  5/3  06/6  2/4  هيماده اول كيستاتا درويتنش ه

  18/9  25/13  7/7  9/45  19/5  48/7  2 8  2 6/33  44/8  18/12  7  2/42  8/5  4/8  2 6/5  2 6/33بار                         4 :يفشار طراح يبرا) بار(فشار آزمون 

  77/13  87/19  5/11  9/68  78/7  22/11  3/9  9/38  66/12  27/18  6/10  3/63  7/8  5/12  2/7  4/43  بار  6                                            

  36/18  49/26  3/15  8/91  37/10  96/14  3/12  9/51  88/16  36/24  1/14  4/84  6/11  7/16  7/9  9/57بار                                                      8

  95/22  11/33  1/19  115  96/12  70/18  4/15  8/64  11/21  45/30  6/17  106  5/14  9/20  1/12  4/72  بار 10

  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  آزمونه هاتعداد 

 كيدروستاتيه يتنش ها. است  ºC 95 زين 2و  1 يها گروه يآزمون برا يدما نيترلاتطابق با موارد آزمون با يبرا نيبا وجود ا است ، ºC 95 ييلابا حد با) Tmax + 10)°Cآزمون  يدما نيترلابا  لامعمو  - 1يادآوري 

  .باشد يآزمون م يداده شده بر اساس دما

  .مراجعه شود  1387 سال: 6314-1استاندارد ملي ايران شماره به  4رده محاسبه اعداد جهت  يستيآب سرد با يسال ، برا 50و طول عمر  بار10فشار ، ºC 20 يدما  - 2يادآوري 
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  PP-Bبراي  PFتعيين فشار - 6ل جدو

  
  يرده كاربر

  5 يرده كاربر  4 يرده كاربر  2 يرده كاربر  1 يرده كاربر

  ºC  80  80  70  90برحسب  يطراح يحداكثر دما

  MPa  67/1  19/1  95/1  19/1 اتصال  هيماده اول يتنش طراح

  ºC 20  95  80  95  20  95  80  95  20  95  80  95  20  95  80  95 برحسب  آزمون يدما

  h  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165 برحسب  1دوره آزمون

  MPa    16  6/2  31/4  3  16  6/2  31/4  3  16  7/3  31/4  3  16  6/2  31/4  3    هيماده اول كيستاتا درويتنش ه

  08/10  49/14  7/8  8/53  15/6  84/8  6/7  8/32  08/10  49/14  7/8  8/53  2/7  3/10  2/6  3/38  بار  4 : يفشار طراح يبرا) بار(فشار آزمون 

  13/15  73/21  1/13  7/80  23/9  26/13  4/11  2/49  13/15  73/21  1/13  7/80  8/10  5/15  3/9  5/57  بار 6                                              

  17/20  97/28  5/17  108  31/12  68/17  2/15  6/65  17/20  97/28  5/17  108  4/14  6/20  5/12  6/76بار                                                      8

  21/25  22/36  8/21  135  38/15  10/22  0/190  1/82  21/25  22/36  8/21  134  0/18  8/25  6/25  8/95  بار 10

  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  آزمونه هاد تعدا

. است  ºC  95  زين 2و 1 يهارده  يآزمون برا يدما نيترلاتطابق با موارد آزمون با يبرا نيبا وجود ا  است ، ºC 95 ييلابا حد با) Tmax + 10)°Cآزمون  يدما نيترلابا  لامعمو  - 1يادآوري 

  .باشد يآزمون م يدماداده شده بر اساس  كيدروستاتيه يتنش ها

  

www.abpsoil.com
www.abpsoil.com
www.abpsoil.com


  15  

 PP-R براي PFتعيين فشار  -7جدول

 
  يرده كاربر

  5 يرده كاربر  4 يرده كاربر  2 يرده كاربر  1 يرده كاربر

  ºC 80  80  70  90 برحسب  يطراح يحداكثر دما

  MPa  09/3  13/2  30/3  9/1  اتصال هيماده اول يتنش طراح

  ºC 20  95  80  95  20  95  80  95  20  95  80  95  20  95  80  95برحسب  1آزمون يدما

  h  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165 برحسب دوره آزمون 

  MPa    16  5/3  12/5  3/4  16  5/3  12/5  3/4  16  6/4  12/5  3/4  16  5/3  12/5  3/4    هيماده اول كيستاتا درويتنش ه

  08/8  62/9  6/6  30  57/5  63/6  2 1/5  2 2/23  بار  4 :يفشار طراح يبرا) بار(فشار آزمون 
2/23 2  

7/6 2  21/6  21/5  7/33  4/7  78/10  05/9  

  6/13  17/16  1/11  5/50  82/7  31/9  4/8  1/29  1/12  4/14  9/9  1/45  35/8  94/9  8/6  1/31  بار  6                                            

  1/18  56/21  7/14  4/67  4/10  4/12  2/11  8/38  2/16  2/19  1/13  1/60  1/11  3/13  1/9  4/41بار                                         8

  6/22  95/26  4/18  2/84  13  5/15  9/13  5/48  2/20  24  4/16  1/75  9/13  6/16  3/11  8/51  بار 10

  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  آزمونه هاتعداد 

 يتنش ها. است  ºC   95 زين 2و  1 يها گروه يآزمون برا يدما نيترلاتطابق با موارد آزمون با يبرا نيبا وجود ا است ، ºC 95 ييلابا حد با) Tmax + 10)°Cآزمون  يدما نيترلابا  لامعمو  - 1يادآوري 

  .باشد يآزمون م يداده شده بر اساس دما كيدروستاتيه

  .مراجعه شود  1387سال : 6314- 1شماره استاندارد ملي ايران به  4رده محاسبه اعداد جهت  يستيآب سرد با ي، برا سال 50و طول عمر  بار10فشار ، ºC 20 يدما  - 2يادآوري 
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 PP-RCT براي PFيين فشار عت-  8ول جد

  

  يرده كاربر 

  5 يرده كاربر  4 يرده كاربر  2 يرده كاربر  1 يرده كاربر  

  ºC  80  80  70  90 برحسب   يطراح يحداكثر دما

     اتصال  هيماده اول يراحتنش ط
MPa  

36/3  40/3  67/3  92/2  

  ºC  20  95  80  95  20  95  80  95  20  95  80  95  20  95  80  95برحسب 1 آزمون يدما

  h  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165  1  1000  100  165 برحسب دوره آزمون 

  MPa    15  8/3  36/5  2/4  15  8/3  36/5  2/4  15  8/3  36/5  2/4  15  8/3  36/5  2/4   هيماده اول كيستاتا درويتنش ه

  75/5  34/7  21/5  5/20  58/4  84/5  2 14/4  216 /3  94/4  31/6  47/4  6/17  63/4  91/5  2 19/4  2 5/16  بار  4:يفشار طراح يبرا) بار(فشارآزمون

  63/8  01/11  81/7  8/30  87/6  76/8  21/6  5/24  41/7  46/9  71/6  5/26  94/6  86/8  28/6  8/24  بار  6                                         

  51/11  68/14  4/10  1/41  16/9  7/11  28/8  7/32  88/9  6/12  94/8  3/35  26/9  8/11  37/8  1/33بار                                                       8

  38/14  36/18  13  4/51  4/11  6/14  4/10  9/40  4/12  8/15  2/11  1/44  6/11  8/14  5/10  3/41  بار 10

  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  3  آزمونه هاتعداد   

 ياتنش ه. است  ºC   95 زين 2و  1 يها گروه يآزمون برا يدما نيترلاتطابق با موارد آزمون با يبرا نيبا وجود ا است ، ºC 95 ييلابا حد با) Tmax + 10)°Cآزمون  يدما نيترلابا  لامعمو  - 1يادآوري 

  .باشد يآزمون م يداده شده بر اساس دما كيدروستاتيه

  .مراجعه شود  1387سال : 6314- 1شماره استاندارد ملي ايران به  4رده محاسبه اعداد جهت  يستيآب سرد با يسال ، برا 50و طول عمر  بار 10فشار ، ºC 20 يدما  - 2يادآوري 
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  انه گذاري شن         11

   كليات      11-1

  

روي اتصال  نشانه گذاري بايد به صورت چاپ  شده باشند با به طور  مستقيم برعوامل / مشخصات     11-1-1

) 1382سـال   :6980اسـتاندارد ملـي ايـران شـماره     ( حك شوند  بطوريكه بعد از انبارش ، جابجايي و نصب 

  . همچنان به بصورت خوانا باقي بماند 

  

  .  ت شودلااثرات  مخرب ديگر بر روي عملكرد اتصانشانه گذاري نبايد باعث ايجاد ترك يا  2- 11-1

  

  عات چاپ شده بايد متفاوت از رنگ اصلي اتصال باشد لارنگ ، اط در صورت استفاده از چاپ يا 3- 11-1

  

 نشانه گذاري بايد با چشم غير مسلح خوانا باشد   4- 11-1

  

  حداقل الزامات نشانه گذاري         11-2

  .مشخص شده است  9 جدول ت درلات اتصاحداقل الزامات نشانه گذاري مورد نظر جه 

                          

  ت لابراي اتصا نشانه گذاري  حداقل موارد  - 9 لجدو  

  علائم يا نشانه  موضــــوع

    )1( نام يا علامت تجاري سازنده)  1

  16مثلا  dnقطر اسمي   )  2

  2/2مثلا   )شاري پرسي تنها براي اتصالات ف( ضخامت اسمي ديواره لوله مورد نظر)  3

 PP-R  )تنها براي اتصالات ذوبي ( تصالات ماده ا)  4

 

  بار 1-10گروه   طراحي فشارو ري ربكارده )  5

    )2(  اطلاعات توليد كننده)  6

    كردارائه  ي اتصالبقيه موارد را  مي توان بر روي بسته بنددر حالي كه حتما بايد روي اتصال نشانه گذاري شود  6و  2 و1 رديف -1يادآوري
  .شود ارائه  اتصالكه بقيه موارد ممكن  است به صورت برچسب روي  درحالي ،نشانه گذاري شود اتصالاين مشخصه حتما بايد روي  - 2يادآوري

 :حداقل اطلاعات زير باشد كه شامل 

  حسب عدد يا رمز ماه بر دوره توليد ، سال و) الف    

  . خط توليد باشد صورتيكه توليد كننده داراي چند براي خط توليد مشخص در نام يا رمز  )ب             
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  پيوست 

  )طلاعاتيا(

  نماي قالب دستگاه جوش  - 2شكل 

  

  

 DVS2208-1:1997 مطابق استاندارد )  ºC )10± 260  جوشكاري در حالت گرمقالب هاي ابعاد  -10جدول 

  متر  يميل رحسب ابعاد ب 

  قالبطول  R  قطر اسمي لوله 
L3 

  قطر خارجي 
D4 

  قطر خارجي
D3 

16  5/2  0/13  65/15  43/15  

20  5/2  0/14  65/19  40/19  

25  5/2  0/15  65/24  37/24  

32  0/3  5/16  65/31  34/31  

40  0/3  0/18  65/39  31/39  

50  0/3  0/20  65/49  27/49  

63  0/4  0/24  70/62  22/62  

75  0/4  0/26  98/74  67/73  

90  0/4  0/29  05/90  61/88  

110  0/4  5/32  10/110  48/108  

125  0/4  0/35  10/125  36/123  


                   ≥   mm�٠رواداري  - يادآوري��٠�/٠ ±    

                      mm�٠  ≥                   
��٠�/٠ ±  
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