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  خذا تِ ًام

 ساسهاى هلي استاًذارد ايزاى تا آضٌايي

ٖ  3ٔکاد٠  ٤که  تٙذ ٔٛخة تٝ ا٤شاٖ كٙؼس٣ زحم٥ماذ ٚ اػسا٘ذاسد ١ٔؤػؼ ٗ  اكکح   لکا٘ٛ ٚ  اػکسا٘ذاسد  ٔؤػؼک١  ٔمکشساذ  ٚ لکٛا٥٘

اػکسا٘ذاسدٞا٢   ٘ـکش  ٚ زذ٤ٚٗ زؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اػر وـٛس سػ٣ٕ ٔشخغ زٟٙا 1371 ٔاٜ تٟٕٗ ٔلٛب ا٤شاٖ، كٙؼس٣ زحم٥ماذ

  .داسد ػٟذٜ تٝ سا ٣ّٔ )سػ٣ٕ( ا٤شاٖ

تکٝ   29/6/90د٥ٔٚٗ خّؼٝ ؿٛسا٢ ػا٣ِ اداس٢ ٔکٛس    ٚ ذاسد ٚ زحم٥ماذ كٙؼس٣ ا٤شاٖ تٝ ٔٛخة ٤ىلذ ٚ خٙدأٜٛػؼٝ اػسا٘ ٘اْ

  خٟر  اخشا اتحؽ ؿذٜ اػر . 24/7/90ٔٛس   35838/206ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد ا٤شاٖ زغ٥٥ش ٚ ط٣ ٘أٝ ؿٕاسٜ 

ٔؤػؼکاذ   ٚ ٔشاوض ٘ظشاٖ كاحة ،ػاصٔاٖ سؿٙاػاٖ وا اص ٔشوة ف٣ٙ ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ دس ٔخسّف ٞا٢ حٛصٜ دس اػسا٘ذاسد زذ٤ٚٗ

ز٥ِٛکذ٢،   تٝ ؿکشا٤ط  زٛخٝ تا ٚ ٣ّٔ ٔلاِح تا ٍٕٞاْ ٚوٛؿـ٣ ؿٛد ٣ٔ ا٘داْ ٔشزثط ٚ آٌاٜ السلاد٢ ٚ ز٥ِٛذ٢ خظٚٞـ٣، ػ٣ّٕ،

ٝ  اػکر  زداس٢ ٚ فٙاٚس٢ ٝ  ٔـکاسور  اص وک ٖ  ٔٙلکفا١٘  ٚ آٌاٞا٘ک ُ  ٘فکغ،  ٚ حکك  كکاحثا وٙٙکذٌاٖ،  ٔلکش   ز٥ِٛذوٙٙکذٌاٖ،  ؿکأ

٘ک٤ٛغ   خک٥ؾ  .ؿٛد ٣ٔ حاكُ دِٚس٣ غ٥ش ٚ دِٚس٣ ٢ٞا أٖػاصٔ ٟ٘ادٞا، زخلل٣، ٚ ػ٣ّٕ ٔشاوض وٙٙذٌاٖ، ٚاسد ٚ سوٙٙذٌاٖكاد

َ  ٔشتکٛ   فٙک٣  ٞا٢ و٥ٕؼ٥ٖٛ اػضا٢ ٚ ٘فغ ر٢ ٔشاخغ تٝ ٘ظشخٛا٣ٞ تشا٢ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢ اص  خکغ  ٚ ؿکٛد ٔک٣  اسػکا

ا٤کشاٖ   سػک٣ٕ( ) ّٔک٣  اػکسا٘ذاسد  تکشا٢  زل٤ٛة كٛسذ دس ٚ طش  سؿسٝ ٖآ تا ٔشزثط ٣ّٔ و٥ٕس١ دس خ٥ـٟٙادٞا ٚ ٘ظشٞا دس٤افر

 .ؿٛد ٣ٔ ٔٙسـش ٚ چاج

وٙٙکذ   ٔک٣  ز٥ٟٝ ؿذٜ زؼ٥٥ٗ ضٛاتط سػا٤ر تا ٥٘ض كح  ر٢ ٚ ٔٙذ ػحلٝ ٢ٞا أٖػاصٔ ٚ ٔؤػؼاذ وٝ اػسا٘ذاسدٞا٣٤ ٤ٛ٘غ خ٥ؾ

 تذ٤ٗ زشز٥ة، اػسا٘ذاسدٞا٣٤ .ؿٛد ٣ٔ ٔٙسـش ٚ چاج ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد تشا٢ زل٤ٛة، دسكٛسذ ٚ تشسػ٣ ٚ طش  ٣ّٔ دسو٥ٕس١

 وٝ ٔشتٛ  ٣ّٔ اػسا٘ذاسد و٥ٕس١ دس ٚ زذ٤ٚٗ 5 ؿٕاس٠ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد دس ؿذٜ ٘ٛؿسٝ ٔفاد اػاع تش وٝ ذ٘ؿٛ ٣ٔ زّم٣ ٣ّٔ

 .تاؿذ سػ٥ذٜ زل٤ٛة تٝ دٞذ٣ٔ زـى٥ُػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد ا٤شاٖ 

ٗ  ػاصٔاٖ ٣اكّ اػضا٢ اص ا٤شاٖ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد (ISO)اػکسا٘ذاسد   إِّّک٣  تک٥
1 ، ٖ ٗ  و٥ٕؼک٥ٛ إِّّک٣ اِىسشٚزى٥ٙکه    تک٥

2
(IEC) ٚ ٖ3 لا٣٘ٛ٘ ؿٙاػ٣ ا٘ذاصٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ ػاصٔا

(OIML) 4ساتط زٟٙا تشا٢ ٚ اػر
 وذوغ غکزا٣٤   و٥ٕؼ٥ٖٛ 

5
(CAC) 

 اص ، وـکٛس  خکاف  ٞکا٢  ٔٙکذ٢ ٥٘اص ٚ و٣ّ ؿشا٤ط تٝ زٛخٝ ضٕٗ ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢ زذ٤ٚٗ دس .وٙذ ٣ٔ فؼا٥ِر وـٛس دس

  .ؿٛد٣ٔ ٥ٌش٢تٟشٜ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ اػسا٘ذاسدٞا٢ ٚ خٟاٖ كٙؼس٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ، ٞا٢ خ٥ـشفر آخش٤ٗ

 وٙٙکذٌاٖ، حفک    ٔلکش   اص حٕا٤کر  تکشا٢  لکاٖ٘ٛ،  دس ؿذٜ ت٣ٙ٥ خ٥ؾ ٔٛاص٤ٗ سػا٤ر تا زٛا٘ذ ٣ٔا٤شاٖ  ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد

 اص اخشا٢ تؼض٣ السلاد٢، ٚ ٔح٥ط٣ ص٤ؼر ٔححظاذ ٚ ٔحلٛلاذ و٥ف٥ر اص اط٥ٕٙاٖ حلَٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ فشد٢ ا٣ٕٙ٤ ٚ ػحٔر

 اػکسا٘ذاسد، اخثکاس٢   ػا٣ِ ؿٛسا٢ زل٤ٛة ات ٚاسداز٣، الحْ ٤ا/ٚ وـٛس داخُ ز٥ِٛذ٢ ٔحلٛلاذ تشا٢ سا ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢

ٚ  كکادساز٣  والاٞکا٢  اػکسا٘ذاسد  ا٢اخکش  وـکٛس،  ٔحلکٛلاذ  تشا٢ ا٣ِّّٕ ت٥ٗ تاصاسٞا٢ حف  ٔٙظٛس تٝ زٛا٘ذ ٣ٔ ػاصٔاٖ . ٕ٘ا٤ذ

 فؼاَ ٔؤػؼاذ ٚ ٞا أٖػاصٔ خذٔاذ اص وٙٙذٌاٖ اػسفادٜ تٝ تخـ٥ذٖ اط٥ٕٙاٖ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ ٕ٘ا٤ذ.  اخثاس٢ سا آٖ تٙذ٢دسخٝ

ٜ  ٔح٥ط٣،ص٤ؼر ٔذ٤ش٤ر ٚ و٥ف٥ر ٔذ٤ش٤ر ٞا٢ ػ٥ؼسٓ كذٚسٌٛا٣ٞ ٚ ٥ٕٔض٢ تاصسػ٣، آٔٛصؽ، ٔـاٚسٜ، دس ص١ٙ٥ٔ  آصٔا٤ـکٍا

 اػکاع  تکش  سا ٔؤػؼکاذ  ٚ ٞا أٖػاصٔ ٌٛ٘ٝ ا٤ٗ ػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد ا٤شاٖ ػٙدؾ، ٚػا٤ُ وا٥ِثشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٚ ٔشاوض ٞا

 تکش  ٚ اػطا ٞا آٖ تٝ كحح٥ر زأ٥٤ذ ٌٛا٥ٞٙا١ٔ لاصْ، ؿشا٤ط احشاص كٛسذ دس ٚ وٙذ ٣ٔ اسص٤ات٣ ا٤شاٖ زأ٥٤ذ كحح٥ر ٘ظاْ ضٛاتط

ٗ  ػکٙدؾ،  ٚػا٤ُ وا٥ِثشاػ٥ٖٛ )ٚاػٙد٣( ٤ىاٞا، ا٣ِّّٕ ٗت٥ دػسٍاٜ زش٤ٚح .وٙذ ٘ظاسذ ٣ٔ ٞا آٖ ػّٕىشد  فّکضاذ  ػ٥کاس  زؼ٥ک٥

  .اػر ػاصٔاٖ ا٤ٗ ٚظا٤ف د٤ٍش اص ا٤شاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسدٞا٢ ػطح اسزما٢ تشا٢ زحم٥ماذ واستشد٢ ا٘داْ ٚ ٌشا٘ثٟا

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استاًذاردتذٍيي  يَى فٌيسيکو

 «ّا لَلِ: 2قسوت  -(PE) اتيلي پلي - گذاري تزاي کارتزد گاسرساًي ّاي لَلِ ساهاًِ -ّا  پلاستيک »

 )تجذيذ ًظز اٍل(

 

 سوت ٍ/ يا ًوايٌذگي رئيس: 

 ٔؼل٣ٔٛ، ٔحؼٗ 

 )دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 ISIRI TC 138سئ٥غ و٥ٕسٝ ف٣ٙ ٔسٙاظش 

  دتيز:

 ػف٥ذ٢، لاِٝػًٙ

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ آ٣ِ(

 

 خظٚٞـٍاٜ اػسا٘ذاسد، ٌشٜٚ خسشٚؿ٣ٕ٥

 

 

  )ز٥ة حشٚ  اِفثا: )اػا٣ٔ تٝ زشاعضاء

 

 احٕذ٢، صاٞذ

   دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش()

 

 تشادساٖ حؼ٣ٙ٥، سٚؿٙه

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ؿ٣ٕ٥ آ٣ِ(

 

 ٞاؿ٣ٕ، ػ٥ذٜ ف٥ٟٕٝت٣ٙ

     )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(
 

 خثاس٢، حأذ

     )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 خٕا٥ِاٖ، ٔحؼٗ

 )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ كٙا٤غ(

 

 سضاخٛس، ٣ِٚ

 )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ ٔساِٛط٢(

 

 

 ػضٛ ٥ٞاذ ػ٣ّٕ دا٘ـٍاٜ كٙؼس٣ ا٥ٔشوث٥ش

 

 

 ؿشور ٟٔشآٚ٘ذ ٔـٟذ

 

 

 ؿشور آصٖٔٛ دا٘ا خحػس٥ه

 

 

 از٥ّٗ ػٕٙاٖؿشور خ٣ّ

 

 

ا٘دٕٗ كٙف٣ ز٥ِٛذوٙٙذٌاٖ ِِٛٝ ٚ ازلالاذ 

 خ٣ّ از٥ّٗ

 

 ؿشور لطشاٖ ازلاَ ػاٜٚ
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 ص٘ذ٤ٝ، خ٥ٕاٖ

   )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ ٔىا٥٘ه(

 

 د٤ا٘ر خ٣، ػ٥ٙا

     )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(
 

 ػ٥ش٢، ٔش٤ٓ

  )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 ٘ٛؿ٣، ٔحثٛتٝؿاٜ

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 كائٗ، خش٤ؼا

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 ٗ، ػ٥ّشضاا٥ٔكحا 

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٔذ٤ش٤ر(

 

 لٙاد٢، لادٖ

 (ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش)واسؿٙاػ٣ 

 

 ػاتذصادٜ، وأشاٖ

 (ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش)واسؿٙاػ٣ 

 

 صادٜ، احؼا٘ؼ٣ّػ٥ؼ٣

   )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(
 

 وث٥ش٢، ٔحٕذ الثاَ

 )واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ كٙا٤غ(

 

 وشتح٣٤ وش٤ٓ، ٔد٥ذ

 )واسؿٙاػ٣ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 ؿشور خاسع از٥ّٗ و٥ؾ

 

 

 ؿشور ا٘ٛؿا خشؿ٥ا

 

 

 ؿشور ٟٔٙذػ٣ آس٤ا٘اْ

 

 

 وشٔاٖ ٚ٘ذ خحػرؿشور آ

 

 

 ؿشور خسشٚؿ٣ٕ٥ ٔاسٖٚ

 

 

 ٌشٜٚ كٙؼس٣ ٚح٥ذ

 

 

  IEMؿشور 

 

 

 ؿشور فشاص خ٥ّٕش فشدٚع

 

 

 ؿشور ٌؼسشؽ خحػس٥ه

 

 

 ؿشور خٟاد صٔضْ

 

 

 ؿشور ٌاص ِِٛٝ

 



 ٜ 
 

 ٥٤اٖ، ٘ٛسا٥ِٔٝشصا

  ))واسؿٙاػ٣ اسؿذ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 ٘اصوذػر، حؼ٥ٗ

 )دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش(

 

 الثاَ، خؼش٣ِٚٚ

 اسؿذ ؿ٣ٕ٥ واستشد٢( )واسؿٙاػ٣

 

 ٞاسط٥٘ٛاٖ، ٞٛػح

 )واسؿٙاػ٣ ؿ٣ٕ٥(

 

 اللهٞاؿ٣ٕ ٔطّك، لذسذ

 (دوسشا٢ ٟٔٙذػ٣ خ٥ّٕش)

                               
     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ؿشور تاصسػ٣ واٚؿ٥اس خظٚٞاٖ

 

 

 اػساد دا٘ـٍاٜ كٙؼس٣ ا٥ٔشوث٥ش

 

 

 ؿشور خسشٚؿ٣ٕ٥ خٓ

 

 

 اعا٢ ؿشور خ٣ 

 

 

٣ٕ دا٘ـٍاٜ زٟشاٖ، دا٘ـىذٜ ػضٛ ٥ٞاذ ػّ

 ف٣ٙ
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 فْزست هٌذرجات

 عٌَاى

 

 صفحِ

 

 ب ا٤شاٖػاصٔاٖ ٣ّٔ اػسا٘ذاسد آؿٙا٣٤ تا 

 ج و٥ٕؼ٥ٖٛ ف٣ٙ زذ٤ٚٗ اػسا٘ذاسد

 ص ٌفساس خ٥ؾ

 1 ٞذ  ٚ دأٙٝ واستشد 1

 2 ٔشاخغ اِضا٣ٔ  2

 3 ، ٕ٘ادٞا ٚ ػح٤ٓ اخسلاس٢اكطححاذ ٚ زؼاس٤ف  3

 3 ٔٛاد  4

 4 خلاذ و٣ّٔـ  5

 4 ٔـخلاذ ٞٙذػ٣  6

 8 ٔـخلاذ ٔىا٥٘ى٣  7

 11 ٔـخلاذ ف٥ض٤ى٣  8

 12 اِضأاذ واسا٣٤ ػأا٘ٝ  9

 12 ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ  10

 14 ٢ وٛاوؼسشٚد ؿذٜٞا لا٢ٝ٤ داسا٢ ٞا ِِٛٝ (اِضا٣ٔ) اِفخ٥ٛػر 

 16 داس ٢ سٚوؾٞا ِِٛٝ (اِضا٣ٔ) بخ٥ٛػر 

 18 سٚؽ آصٖٔٛ ٥ِٟذ٣ٌ (اِضا٣ٔ) جخ٥ٛػر 

 19 ٘أٝ وساب )اطحػاز٣(خ٥ٛػر ذ 
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 گفتار شيپ

 

 "اا لوله: 9قسمت  -(PE) اتیل  پلی -( گاار  برا  کاربرد گازرسانی اا  لوله سامانه -اا  پحستی  "استاندارد

وبررسی وتایید تدوی  و منتشر شد، بر اساس پیشنهاد اا  دریافتی  1332که نخستی  بار در سا  

 اجحس ششمی و  پانصدو  ازار ی  درو  برا  اولی  بار مورد تجدید نظر قرار گرفت اا  مربو  کمیسیون

 بند استناد به ن یا است، گرفته قرار بیتصو مورد 13/99/23 مور  شیمیایی وپلیمر استاندارد یمل تۀیکم

 ماه بهم  مصوب ران،یا یصنعت قاتیتحق و استاندارد مقررات مؤسسۀ و  یقوان اصح  قانون 3 ماد   ی

  د. شویمنتشر م رانیا یمل استاندارد برا  ،1331

خکدمات،   و علکوم  ع،یصنا نۀیزم در یجهان و یمل  اا شرفتیپ و تحولات با یاماانگ و یامگام حف   برا

  یک ا  یتکم و اصح   برا که  شنهادیپ ار و شد خوااد نظر دیتجد لزوم مواقع در رانیا یمل  استاندارداا

 ، یبنکابرا  .گرفکت  خوااکد  قرار توجه مورد مربو  یفن ونیسیکم در نظر دیتجد انگام شود، ارائه استاندارداا

  .کرد استفاده یمل  استاندارداا دنظریتجد  یآخر از امواره دیبا

اتیلنکی مکورد    کشی پلی اا  لوله سیستم -اا پحستی ) 1333سا   11933-9استاندارد ملی ایران به شماره 

 .شود می( باط  و ای  استاندارد جایگزی  آن اا لوله:  دومقسمت  -اا  گاز   توزیع سوخت استفاده در شبکه 

 

 :است ریز شر  به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد  یا ۀیته  برا که  بع و ماخاامن

 
BS EN 1555-2: 2010, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels - 

Polyethylene (PE) - Part 2: Pipes  

 

ISO 4437-2:2014, Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels - 
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 - (PEيلي )ات پلي –گذاري تزاي کارتزد گاسرساًي  ّاي لَلِ ساهاًِ  –ّا  پلاستيک

 ّا لَلِ: 2قسوت 

 ٍ داهٌِ کارتزد ّذف  3

 اػر.  1( تشا٢ واستشد ٌاصسػاPE٣٘از٥ّٗ ) ٞا٢ خ٣ّ اسائٝ ٔـخلاذ ِِٛٝ ٗ اػسا٘ذاسد،٤ٞذ  اص زذ٤ٚٗ ا   

 ؿٛ٘ذ.  خاسأسشٞا٢ آصٖٔٛ اسائٝ ٣ٔ ٞا٢ آصِٖٔٛ اؿاسٜ ؿذٜ دس ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، چ٥ٙٗ تشا٢ سٚؽ ٞٓ

 11233-5ٚ  11233-4، 11233-3، 11233-1ٞا٢  ٕٞشاٜ تا اػسا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜا٤ٗ اػسا٘ذاسد 

ٞا تا اخضا٣٤ اص خٙغ  ٞا تا ٞٓ، ٔحُ ازلاَ آٖ از٥ّٗ، ٔحُ ازلاَ آٖ ٚ ؿ٥شآلاذ خ٣ّ 2ٞا، ازلالاذ تشا٢ ِِٛٝ

 واستشد داسد:ٞا تا اخضا٣٤ اص خٙغ ػا٤ش ٔٛاد، زحر ؿشا٤ط ص٤ش  از٥ّٗ ٚ ٔحُ ازلاَ آٖ خ٣ّ

( MRS) 4ؿذٜ اص حذالُ اػسحىاْ لاصْ ( تش ٔثٙا٢ زٙؾ طشاح٣ِ ٔحاػثMOPٝ) 3حذاوثش فـاس واس٢ -اِف

 ؛ 5(RCP( آ٥ٔضٜ، ٚ تا دس٘ظش ٌشفسٗ اِضأاذ سؿذ ػش٤غ زشن )Cزمؼ٥ٓ تش ضش٤ة طشاح٣ )

 دٔا٢ ٔشخغ.  ػٙٛاٖ تٝ C˚20  6دٔا٢ واس٢ -ب
  ؿٛد. ٔـاٞذٜ 11233-5ػا٤ش دٔاٞا٢ واس٢، اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ تشا٢  -3يادآٍري 

 
٥ٌشد ٚ اِضأاذ ٔشتٛ  تٝ  ط٥ف٣ اص حذاوثش فـاسٞا٢ واس٢ سا دس تش٣ٔ، 11233ٕاسٜ ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿ اػسا٘ذاسد

 دٞذ.  ٞا سا ٥٘ض اسائٝ ٣ٔ سً٘ ٚ افضٚد٣٘

ٞا تا دس٘ظش ٌشفسٗ ؿشا٤ط  ؿٛد ِِٛٝ ٞا٢ ٔطاتك تا ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، زٛك٥ٝ ٣ٔ تشا٢ واستشدٞا٢ سٚص٣ٙ٥ِٔ ِِٛٝ

 ِٝ غح  ٔحافظر ؿٛد.  ٞا٢ ؿشور ٣ّٔ ٌاص ا٤شاٖ زٛػط ٤ه ِٛ ٘أٝ آ٥٤ٗ

 ػٝ ٘ٛع ِِٛٝ واستشد داسد:  ٢ٗ اػسا٘ذاسد تشا٤ا

 ؛ 7٘ٛاس ؿٙاػاٌش تاا ٤تذٖٚ ٘ٛاس ( dn ٣لطش خاسخ) از٥ّٗ خ٣ّ ٢ٞا ِِٛٝ -اِف

دس ٤ه ػٕر ٤ا ٞش دٚ ػٕر ت٥شٖٚ ٚ/٤ا دسٖٚ ِِٛٝ  8وٛاوؼسشٚد ؿذٜ ٢ٞاٝ ٤لا ٢داسا از٥ّٗ خ٣ّ ٢ٞا ِِٛٝ -ب

 تاؿذ؛ ىؼاٖ ٤ ٞا لا٤ٝزٕاْ  MRSوٝ سدٜ  ٢طٛسٛػر اِف، ٥ك تا خ( ٔطاتdnوُ  ٣)لطش خاسخ

ػطح تٝ  9ٔسلُ لاتُ وٙذٖ ٣اضاف ٣ى٥ٝ زشٔٛخحػس٤ه لا٤ ٢داسا( dn ٣)لطش خاسخ از٥ّٗ خ٣ّ ٢ٞا ِِٛٝ -ج

 . بٛػر ٥ٔطاتك تا خ( 10داس سٚوؾِِٛٝ )ِِٛٝ  ٣ش٥٘ٚت
 
ٚ دس٘ظش ٌشفسٗ اِضأاذ خاف  سً٘ ٚ ٘ٛع ِِٛٝ(ٞا،  ٣افضٚد٘ ،٢)سدٜ فـاس ٞا ٣ظ٤ٌٗ ٤ٚر ا٘سخاب ٔٙاػة ا٥ٔؼؤِٚ -2 يادآٍري

  .اػرذاس ٤تشػٟذٜ خش ٞا آٖ
 اػر. 1تشا٢ اٞذا  ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، ٔٙظٛس اص ٚاطٜ خٛؽ، ٌذاخر –1ي ادآٍري

                                                 
1- Supply of the gaseous fuels 

2- Fittings 

3- Maximum operating pressure  

4- Minimum required strength 

5- Rapid crack propagation 

6- Operating temperature 

7- Identification stripe 

8- Co-extruded layer 

9- Peelable and contiguous layer 

10- Coated pipe 
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   يهزاجع الشاه 2

ة آٖ ٥زشز ٤ٗاسخاع ؿذٜ اػر. تذ ٞا آٖٗ اػسا٘ذاسد تٝ ٤اػر وٝ دس ٔسٗ ا ٣ٔمشساز ٢ش حا٤ٚص ٣ٔذاسن اِضأ   

 .ؿٛد ٣ٔٗ اػسا٘ذاسد ٔحؼٛب ٤اص ا ٣ٔمشساذ  خضئ

آٖ  ٢تؼذ ٢ذ٘ظشٞا٤زدذ ٚ ٝ ٞا٥اكحح اسخاع دادٜ ؿذٜ تاؿذ، خ ا٘سـاس٤زاس روش تا ٣وٝ تٝ ٔذسو ٣دسكٛسز   

ٕٞٛاسٜ  ،اسخاع ؿذٜ اػر ٞا آٖخ ٤زاس وٝ تذٖٚ روش ٣ٔذاسو ٔٛسد دس ؼر.٥شاٖ ٤٘ا ٣ّٔ ٗ اػسا٘ذاسد٤ا ٘ظش ٔٛسد

 ٔٛسد ٘ظش اػر. ٞا آٖ ٢تؼذ ٢ٝ ٞا٥ذ٘ظش ٚ اكحح٤زدذ ٤ٗآخش

 اػر: ٣ٗ اػسا٘ذاسد اِضا٤ٔا ٢ش تشا٤اػسفادٜ اص ٔشاخغ ص   

 

زؼ٥٥ٗ  -اخضاء خحػس٥ى٣  - ٌزاس٢ ػأا٘ٝ ٞا٢ ِِٛٝ –ٞا  ، خحػس٥ه2412اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-3

  اتؼاد

( ٚ ٘ش  MFRخش٣ٔ ٔزاب ) زؼ٥٥ٗ ٘ش  خش٤اٖ – ٞا ، خحػس٥ه6980-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-2

 : سٚؽ اػسا٘ذاسد1لؼٕر  – ٞا ( زشٔٛخحػس٥هMVRحد٣ٕ ٔزاب ) خش٤اٖ

ٗ صٔاٖ ٥٥زؼ –( DSC) ٣زفاضّ ٣سٚتـ ٣ٌشٔاػٙد - ٞا خحػس٥ه، 7186-6اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-1

 (٣ى٥ٙا٤ٔد OITؾ )٤اوؼا ٢اِما ٢ٕٞذٔا( ٚ دٔا OITؾ )٤اوؼا اِما٢

 ٢ش٤خز ٗ ا٘ؼطا ٥٥زؼ –ٌشٔا٘شْ  ٣ى٥خحػس ٢ٞا ِِٛٝ –ىٟا ٥خحػس، 10607اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-4

  ٢حّمٛ

ا٘سماَ  ٢ٌشٔا٘شْ كا  تشا ٣ى٥خحػس ٢ٞا ِِٛٝ –ٞا  ه٥، خحػس10610اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-1

  ه٤ٔسش ٢ٞا ٢: ػش1لؼٕر  –ٞا  ٢اتؼاد ٚ سٚاداس –الاذ ٥ػ

 – سػا٣٘واستشد ٌاص تشا٢ ٌزاس٢ ِِٛٝٞا٢  ػأا٘ٝ -ٞا خحػس٥ه، 11233-1اسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ اػسا٘ذ 2-6

 : و٥ّاذ1لؼٕر  -(PEاز٥ّٗ ) خ٣ّ

 – سػا٣٘واستشد ٌاص تشا٢ ٌزاس٢ ِِٛٝٞا٢  ػأا٘ٝ -ٞا خحػس٥ه، 11233-5اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-7

  : واسا٣٤ ػأا5ٝ٘لؼٕر  -(PEاز٥ّٗ ) خ٣ّ

 -زؼ٥٥ٗ ػفس٣ حّم٢ٛ –٢ خحػس٥ى٣ ٌشٔا٘شْٞا ِِٛٝ - ٞا خحػس٥ه، 11436ػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ا 2-8

  سٚؽ آصٖٔٛ

لؼٕر  -زؼ٥٥ٗ خٛاف وــ٣  - ٞا٢ ٌشٔا٘شْ ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 17140-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-9

 سٚؽ آصٖٔٛ ػ٣ٕٔٛ  –اَٚ 

 -زؼ٥٥ٗ خٛاف وــ٣  - ٞا٢ ٌشٔا٘شْ ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه ،17140-3اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-31

  اِف٥ٗ ٞا٢ خ٣ّ ِِٛٝ –ػْٛ لؼٕر 

                                                                                                                                                         
1- Fusion 
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، ازلالاذ ٚ ػأا٘ٝ ٞا٢ ٔٛ٘ساط ؿذٜ تشا٢ ٞا ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 12181-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-33

 : سٚؽ و1٣ّلؼٕر  –زؼ٥٥ٗ ٔماٚٔر دس ٔماتُ فـاس داخ٣ّ   –ا٘سماَ ػ٥الاذ 

ٞا٢ ٔٛ٘ساط ؿذٜ تشا٢  ، ازلالاذ ٚ ػأا٘ٝٞا ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 12181-2٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ اػسا 2-32

 ِِٛٝ ٢ٞا آصٔٛ٘ٝٝ ٥: ز2ٟلؼٕر  –زؼ٥٥ٗ ٔماٚٔر دس ٔماتُ فـاس داخ٣ّ   –ا٘سماَ ػ٥الاذ 

سٚؽ ٚ  -تشٌـر ط٣ِٛ -ٞا٢ ٌشٔا٘شْ ِِٛٝ -ٞا خحػس٥ه، 17614اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2-31

  خاسأسشٞا٢ آصٖٔٛ

 
2-14 ISO 4065, Thermoplastics pipes - Universal wall thickness table 

2-15 ISO 13477, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Small-scale steady-state test (S4 test) 

2-16 ISO 13478, Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to rapid crack propagation (RCP) - Full-scale test (FST)  

2-17 ISO 13479, Polyolefin pipes for the conveyance of fluids - Determination of 

resistance to crack propagation - Test method for slow crack growth on notched pipes 

(notch test) 

2-18 ISO 13480, Polyethylene pipes - Resistance to slow crack growth - Cone test 

method  

2-19 EN 12106, Plastics piping systems - Polyethylene (PE) pipes - Test method for 

the resistance to internal pressure after application of squeeze-off 

 

 ين اختصاري، ًوادّا ٍ علافيتعار ٍ اصطلاحات 1

تٝ  11233-1 ٣اسائٝ ؿذٜ دس اػسا٘ذاسد ّٔ ٢ٓ اخسلاس٤، ٕ٘ادٞا ٚ ػحدس ا٤ٗ اػسا٘ذاسد، اكطححاذ ٚ زؼاس٤ف

  واس ٣ٔ سٚد.

 

 هَاد 4

 شُيآه 4-3

اػسفادٜ اص آ٥ٔضٜ فشا٤ٙذ ذ ؿٛ٘ذ. ٥زِٛ 11233-1ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ تىش آ٥ٔضٜ ذ اص ٤تا ٞا ِِٛٝ

  ؿذٜ ٔداص ٥٘ؼر. ؿذٜ ٚ تاص٤افر

 ضٌاساگز  يًَارّا شُيآه 4-2

ضٜ ٥ٝ آ٤ٔاخ از٥ّٗ خ٣ّذ تا ٤ٗ ٘ٛاسٞا تا٤ضٜ ٔٛسد اػسفادٜ دس ا٥آٔ خ٥ّٕش خا٤ٝ، ؿٙاػاٌش ٢ٕٞشاٜ تا ٘ٛاسٞاِِٛٝ  ٢تشا

ػحٜٚ تش  .تاؿذ 11233-1 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ اػسا٘ذاسد ٣ّٔ 2خذَٚ  ٔطاتك تاتٛدٜ ٚ ىؼاٖ ٤ MRSسدٜ اص ٘ظش  ِِٛٝ

 ٣٤ٚ واسا ِِٛٝ ٣ى٥ٚ ٔىا٘ ٣ى٤ض٥فخٛاف ػاصٌاس تٛدٜ ٚ تش  خٛؽ ِِٛٝضٜ ٥آٔتا  ذ٤ضٜ ٘ٛاس ؿٙاػاٌش تا٥ٗ، آ٤ٔا

 ٍ٘زاسد.  ٣ش ٔٙف٥زأث ٢ٌزاس ِِٛٝػأا٘ٝ 
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 يلهطخصات ک 1

 يت ظاّزيٍضع 1-3

ػاس٢ اص ض، ٥زٕ، كا  آٖ، تا٤ذ ػطٛ  داخ٣ّ ٚ خاسخ٣ ؿٛد ٣ٔٔـاٞذٜ  ٕ٘ا٣٤ تذٖٚ تضسي ِِٛٝوٝ  ٍٞٙا٣ٔ

 . ؿٛد ٣ٔ اػسا٘ذاسد تا ا٤ٗ ا٘طثاقػطح٣ تاؿذ وٝ ٔا٘غ  ٘ٛالقػا٤ش ٚ ، ؿ٥اس، حفشٜ

  .ذٙتاؿ ِِٛٝػٕٛد تش ٔحٛس تشؽ خٛسدٜ ٚ  كا تا٤ذ  ٢ ِِٛٝا٘سٟادٚ ٞش 

 رًگ 1-2

صسد ٤ا  ؿٙاػاٌش ٘ٛاس زٛا٘ٙذ داسا٢ ٞا٢ ػ٥اٜ ٣ٔ ػحٜٚ تش ا٤ٗ، ِِٛٝ ٘اس٘د٣ تاؿذ.ا ٤ صسد ،ا٥ٜػ تا٤ذ ٞا ِِٛٝسً٘ 

 . تاؿٙذ٘اس٘د٣ 

 اٜ، صسد٥ذ ػ٤( تابٛػر ٥داس )خ سٚوؾ ٢ٞا ِِٛٝا ٤ (ٛػر اِف٥وٛاوؼسشٚد ؿذٜ )خ ٢ٞا ِِٛٝدس  ٣ش٥٘ٚٝ ت٤لاسً٘ 

 تاؿذ.  ٘اس٘د٣ا ٤
 

 يسهطخصات ٌّذ 6

 اتعاد يزيگ اًذاسُ 6-3

ٔسش تٝ ػٕر  ٣ّ٥ٔ 1/0تا دلر ؿذٜ ٚ  ٢ش٥ٌ ا٘ذاصٜ 2412 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣ّٔ ذ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد٤تا ٞا ِِٛٝاتؼاد 

ر ٥زثثذ ٚ ٥ػاػر خغ اص زِٛ 24 حذالُ ذ٤اتؼاد تا ٢ش٥ٌ دس كٛسذ اخسح  ٘ظش، ا٘ذاصٜ زش ٌشد ؿٛد. سلٓ تضسي

 ا٘داْ ؿٛد.  Cº (2 ± 23) ٢دٔا ػاػر دس 4 حذالُ ط تٝ ٔذذ٤ؿشا

 ّا يٍ رٍادار ي، دٍپٌْيي قطز خارجياًگيه 6-2

 ذ. تاؿ 1ذ ٔطاتك تا خذَٚ ٤تا ٞا ِِٛٝ (dem) ٣خاسخ ٗ لطش٥ا٥ٍ٘ٔ

ٞا٢ وحف٣، حذاوثش دٚخ٣ٟٙ  تاؿذ. تشا٢ ِِٛٝ 1ٔطاتك تا خذَٚ ذ ٤تا ٣حذاوثش دٚخٟٙ، ا٢ ٞا٢ ؿاخٝ تشا٢ ِِٛٝ

 ٙذٜ ٚ خش٤ذاس زؼ٥٥ٗ ؿٛد. ز٥ِٛذوٙ ت٥ٗ تا٤ذ تا زٛافك

 تاؿذ. 2دس كٛسذ اػسفادٜ اص ٘ٛاس ؿٙاػاٌش، ػشم آٖ تا٤ذ ٔطاتك تا خذَٚ 
 

تش  وٝ طٛس٢ ،ز٥ِٛذوٙٙذٜٚ  واستش ٟ٘ا٣٤تا زٛافك زٛا٘ذ  ٣ٔ mm 315زش اص  تضسي اػ٣ٕػشم ٘ٛاس تشا٢ ا٘ذاصٜ ٞا٢  – 3ي يادآٍر

  ، زؼ٥٥ٗ ؿٛد.٢ زأث٥ش ٔٙف٣ ٍ٘زاسدٌزاس ِِٛٝخٛاف ف٥ض٤ى٣ ٚ ٔىا٥٘ى٣ ِِٛٝ ٚ واسا٣٤ ػأا٘ٝ 
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 هتز( يلي)تزحسة ه ٍ عزض ًَار ضٌاساگز  ّا لَلِ يدٍپٌْ ٍ يخارج يي قطزّاياًگيه -3جذٍل 
 دٍپٌْيحذاکثز  هياًگيي قطز خارجي اسويقطز خارجي  اسوياًذاسُ 

 (2،1اي ّاي ضاخِ لَلِ
عزض ًَار 
 (DN/OD dn dem,min dem,max 3 ضٌاساگز

 3حذاوثش  2/1 3/16 0/16 16 16
 3حذاوثش  2/1 3/20 0/20 20 20
 3حذاوثش  2/1 3/25 0/25 25 25
32 32 0/32 3/32 3/1 5 - 3 
40 40 0/40 4/40 4/1 5 - 3 
50 50 0/50 4/50 4/1 5 - 3 
63 63 0/63 4/63 5/1 5 - 3 
75 75 0/75 5/75 6/1 5 - 3 
90 90 0/90 6/90 8/1 10 - 5 
110 110 0/110 7/110 2/2 10 - 5 
125 125 0/125 8/125 5/2 10 - 5 
140 140 0/140 9/140 8/2 10 - 5 
160 160 0/160 0/161 2/3 10 - 5 
180 180 0/180 1/181 6/3 10 - 5 
200 200 0/200 2/201 0/4 12 - 5 
225 225 0/225 4/226 5/4 12 - 5 
250 250 0/250 5/251 0/5 12 - 5 
280 280 0/280 7/281 8/9 12 - 5 
315 315 0/315 9/316 1/11 12 - 5 
355 355 0/355 2/357 5/12 -- 
400 400 0/400 4/402 0/14 -- 
450 450 0/450 7/452 6/15 -- 
500 500 0/500 0/503 5/17 -- 
560 560 0/560 4/563 6/19 -- 
630 630 0/630 8/633 1/22 -- 

 . اػر B ٌٛ٘ٝ، 10610 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ( ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد 1٣ّٔ
 ٥ٌش٢ دٚخ٣ٟٙ تا٤ذ دس ٔحُ ز٥ِٛذ ا٘داْ ؿٛد.   ا٘ذاصٜ( 2
ٞا٢ وحف٣(، ا٤ٗ ٔماد٤ش تا٤ذ تک٥ٗ   لاصْ تاؿذ )تشا٢ ٔثاَ، ِِٛٝ 1غ٥ش اص ٔماد٤ش دادٜ ؿذٜ دس خذَٚ  اٌش ٔماد٤ش دٚخ٣ٟٙ تٝ( 3

    .ؿٛ٘ذ ز٥ِٛذوٙٙذٜ ٚ واستش ٟ٘ا٣٤ زٛافك
 

 ّا آى يّا يَارُ ٍ رٍاداريد يّا ضخاهت 6-1
 ديَارُ  حذاقل ضخاهت 6-1-3

 تشا٢ ِِٛٝ ٔداص اػر.  ISO 4065دادٜ ؿذٜ ٔطاتك تا  Sدػر آٔذٜ اص ػش٢  تٝ SDR اػسفادٜ اص

 تاؿذ.  2ذ ٔطاتك تا خذَٚ ٤تا (emin) ٛاس٤ٜضخأر دحذالُ 

 ٛاسٜ تاؿذ. ٤دسكذ ضخأر د 10ذ حذاوثش ٤تا ػٕك آٖ س كٛسذ اػسفادٜ اص ٘ٛاس ؿٙاػاٌش،د
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 هتز( يلي)تزحسة ه ّا لَلَِارُ يضخاهت د -2جذٍل 

 اًذاسُ اسوي
dn 

 (1حذاقل ضخاهت ديَارُ

emin 

9 SDR 11 SDR 2) 6/13 SDR 17 SDR 2) 21 SDR 26 SDR 

16 0/3 0/3 -- -- -- -- 

20 0/3 0/3 -- -- -- -- 

25 0/3 0/3 0/3 -- -- -- 

32 6/3 0/3 0/3 0/3 -- -- 

40 5/4 7/3 0/3 0/3 0/3 -- 

50 6/5 6/4 7/3 0/3 0/3 0/3 

63 1/7 8/5 7/4 8/3 0/3 0/3 

75 4/8 8/6 6/5 5/4 6/3 0/3 

90 1/10 2/8 7/6 4/5 3/4 5/3 

110 3/12 0/10 1/8 6/6 3/5 2/4 

125 0/14 4/11 2/9 4/7 0/6 8/4 

140 7/15 7/12 3/10 3/8 7/6 4/5 

160 9/17 6/14 8/11 5/9 7/7 2/6 

180 1/20 4/16 3/13 7/10 6/8 9/6 

200 4/22 2/18 7/14 9/11 6/9 7/7 

225 2/25 5/20 6/16 4/13 8/10 6/8 

250 9/27 7/22 4/18 8/14 9/11 6/9 

280 3/31 4/25 6/20 6/16 4/13 7/10 

315 2/35 6/28 2/23 7/18 0/15 1/12 

355 7/39 2/32 1/26 1/21 9/16 6/13 

400 7/44 3/36 4/29 7/23 1/19 3/15 

450 3/50 9/40 1/33 7/26 5/21 2/17 

500 8/55 4/45 8/36 7/29 9/23 1/19 

560 5/62 8/50 2/41 2/33 7/26 4/21 

630 3/70 2/57 3/46 4/37 0/30 1/24 

 ( اػر. enاػ٣ٕ ) د٤ٛاسٜ( د٤ٛاسٜ تشاتش تا ضخأر emin( حذالُ ضخأر )1

 ؿٛ٘ذ.  ٞا٣٤ وٝ زشخ٥ح دادٜ ٣ٔ ( ػش2٢

 
 ديَارُ  رٍاداري ضخاهت 6-1-2

دس اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ  Vتاؿذ، وٝ اص ٌٛ٘ٝ  3سٚاداس٢ ضخأر د٤ٛاسٜ دس ٞش ٘مطٝ تا٤ذ ٔطاتك تا خذَٚ 

 دػر آٔذٜ اػر.  تٝ 10610ؿٕاسٜ 
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 هتز(ّا )تزحسة هيلي  ّاي ضخاهت ديَارُ لَلِ رٍاداري -1جذٍل 
 رٍاداري هثثت ضخاهت ديَارُ رٍاداري هثثت ضخاهت ديَارُ

en 
1)

 ty 
2)

 en 
1)

 ty 
2)

 

  زش اص ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه زش اص تضسي  زش اص ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه زش اص تضسي

-- 0/2 3/0 0/30 0/31 2/3 

0/2 0/3 4/0 0/31 0/32 3/3 

0/3 0/4 5/0 0/32 0/33 4/3 

0/4 0/5 6/0 0/33 0/34 5/3 

0/5 0/6 7/0 0/34 0/35 6/3 

0/6 0/7 8/0 0/35 0/36 7/3 

0/7 0/8 9/0 0/36 0/37 8/3 

0/8 0/9 0/1 0/37 0/38 9/3 

0/9 0/1 1/1 0/38 0/39 0/4 

0/10 0/11 2/1 0/39 0/40 1/4 

0/11 0/12 3/1 0/40 0/41 2/4 

0/12 0/13 4/1 0/41 0/42 3/4 

0/13 0/14 5/1 0/42 0/43 4/4 

0/14 0/15 6/1 0/43 0/44 5/4 

0/15 0/16 7/1 0/44 0/45 6/4 

0/16 0/17 8/1 0/45 0/46 7/4 

0/17 0/18 9/1 0/46 0/47 8/4 

0/18 0/19 0/2 0/47 0/48 9/4 

0/19 0/20 1/2 0/48 0/49 0/5 

0/20 0/21 2/2 0/49 0/50 1/5 

0/21 0/22 3/2 0/50 0/51 2/5 

0/22 0/23 4/2 0/51 0/52 3/5 

0/23 0/24 5/2 0/52 0/53 4/5 

0/24 0/25 6/2 0/53 0/54 5/5 

0/25 0/26 7/2 0/54 0/55 6/5 

0/26 0/27 8/2 0/55 0/56 7/5 

0/27 0/28 9/2 0/56 0/57 8/5 

0/28 0/29 0/3 0/57 0/58 9/5 

0/29 0/30 1/3 -- -- -- 

 ( اػر. en( د٤ٛاسٜ تشاتش تا ضخأر د٤ٚاسٜ اػ٣ٕ )emin( حذالُ ضخأر )1

mm ytسٚاداس٢ تٝ ؿىُ ( 2

0
 د. ؿٛ ٣ٔ ت٥اٖ 
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 mm 211تز اس  هساٍي يا تشرگ dnتا  ّاي تزگطت هحيطي لَلِ   6-4

ػاػر خغ اص ز٥ِٛذ ٚ زثث٥ر  48زا  24 تا٤ذ mm 250زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي dnتا ٞا٢  ِِٛٝتشٌـر ٔح٥ط٣ 

 12181-1. زثث٥ر ؿشا٤ط تا٤ذ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ا٘داْ ؿٛد C° 80ؿشا٤ط دس آب تا دٔا٢ 

 dn1/0دس فاكّٝ زشز٥ة  تٝ dem ،ػٙح ٔح٥ط تاؿذ. تا اػسفادٜ اص ٘ٛاس dn3ٞا٢ ِِٛٝ تا٤ذ   ا٘داْ ؿٛد. طَٛ آصٔٛ٘ٝ

 ٚdn1 ٜلذس ٔطّك اخسح  ت٥ٗ ا٤ٗ ؿٛد.  ٥ٌش٢ ٣ٔ اص ا٘سٟا٢ آصٔٛ٘ٝ ا٘ذاصdem ٜ٘ثا٤ذ  ٥ٌش٢ ؿذٜ ٞا٢ ا٘ذاص

 تاؿذ.  1دس خذَٚ  demت٥ؾ اص ٔحذٚدٜ سٚاداس٢ ٔـخق ؿذٜ تشا٢ 
 

دٞذ ٚ ٔٙدش تٝ واٞـ٣  ٞا ح٥ٗ فشا٤ٙذ اوؼسشٚطٖ س  ٣ٔ د٥ُِ زٙؾ تال٥ٕا٘ذٜ ِِٛٝ ا٘سٟا٢ ِِٛٝ تٝ تشٌـر ٔح٥ط٣ِ –يادآٍري

 ؿٛد.  خٛسدٜ ِِٛٝ ٣ٔ دس لطش ا٘سٟا٢ تشؽ ا٘ذن
 
 ّاي کلافي لَلِ   6-1

 ( س  ٘ذٞذ. 2خٛسد٣ٌ زابٚ  1تا٤ذ طٛس٢ وح  ؿٛد وٝ زغ٥٥شؿىُ ٔٛضؼ٣ )اص لث٥ُ وٕا٘ؾح٥ٗ ز٥ِٛذ، ِِٛٝ 

 زش ٘ثاؿذ.  وٛچه ٔسش ٣ّ٥ٔ 600 تاؿذ ٚ دسٞشحاَ اص dn 22زش اص  تضسي ذ٤تاوح   ٣ذالُ لطش داخّح

ذاصٜ حذاوثش ا٘ ٔداص ٥٘ؼر. 21زش اص  تضسي SDR، ٚ وٕسش mm 110 اػ٣ٕتا ا٘ذاصٜ  ٣وحف ٢ٞا ِِٛٝ تشا٢

  . اػر mm 110، ٣وحف ٢ٞا ِِٛٝ ٢ٔداص تشا اػ٣ٕ

 لَلِ يّا طَل 6-6

ذوٙٙذٜ ٚ ٥ٗ ز٥ِٛذ ت٤ٚخٛد ٘ذاسد. ِزا طَٛ ِِٛٝ تا آٖ ٢تشا ٢ا سٚاداس٤ ٢ا ا ؿاخ٤ٝ ٣طَٛ ِِٛٝ وحف ٢تشا ٣اِضأ

 شد. ٥ذاس ٔٛسد زٛافك لشاس ٤ٌخش
 

  يکيهطخصات هکاً 7

 طيت ضزايتثث 7-3

ٙىٝ ٤ط ؿٛ٘ذ؛ ٍٔش ا٤ر ؿشا٥زثث Cº (2 ± 23) ٢دس دٔا، 4ص ا٘داْ آصٖٔٛ ٔطاتك تا خذَٚ ذ لثُ ا٤تا ٞا آصٔٛ٘ٝ

 ذ ؿذٜ تاؿذ. ٥ل ٢ٍش٤دس سٚؽ آصٖٔٛ ٔٛسد اػسفادٜ طٛس د

 الشاهات 7-2

، ؿذٜ دادٜ ٢تا اػسفادٜ اص خاسأسشٞا 4ؿذٜ دس خذَٚ  ٔـخقآصٖٔٛ ٔطاتك تا سٚؽ آصٖٔٛ  خغ اص ا٘داْ

ٞا٢ وٛاوؼسشٚد  اِضأاذ تشا٢ ِِٛٝتاؿذ.  4ؿذٜ دس خذَٚ  دادٜتا اِضأاذ  ٔطاتكذ ٤ِِٛٝ تا ٣ى٥ٔـخلاذ ٔىا٘

دادٜ  جدس خ٥ٛػر  3ٞا٢ ٥ِٟذٜ ٚ تشا٢ ِِٛٝ بداس دس خ٥ٛػر  ٞا٢ سٚوؾ ، تشا٢ ِِٛٝاِفؿذٜ دس خ٥ٛػر 

 ؿٛد.  ٣ٔ

                                                 
1- Buckling 

2- Kinking 

3- Squeezed-off 
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  ّا لَلِ يکيهکاًهطخصات  -4جذٍل 

 رٍش آسهَى پاراهتزّاي آسهَى الشاهات هطخصِ

 ْ ٥ٞذسٚػساز٥ه اػسحىا
(Cº 20 ،h 100) 

دس ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ 
ا٢ دس  ٥ٞچ ٘م٥لٝ

ٞا  ٥ٞچ ٤ه اص آصٔٛ٘ٝ
 ٘ثا٤ذ س  دٞذ

 ٘ٛع اِف ٞا٢ ا٘سٟا٣٤ دسخٛؽ

اػسا٘ذاسدٞا٢ 
٣ّٔ ا٤شاٖ 

 ٞا٢ ؿٕاسٜ
1-12181 

ٚ 
2-12181 

 آصاد ٤ات٣ آسا٤ؾ
 12181-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  ٔذذ صٔاٖ زثث٥ر ؿشا٤ط

 3 (1 زؼذاد آصٔٛ٘ٝ
 آب دس آب ٘ٛع آصٖٔٛ
 Cº 20 دٔا٢ آصٖٔٛ

 h 100 ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ
  :زٙؾ ٔح٥ط٣ تشا٢

PE 80 MPa 0/9 
PE 100 MPa 0/12 

 اػسحىاْ ٥ٞذسٚػساز٥ه 
(Cº 80 ،h 165) 

دس ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ 
ا٢ دس  ٥ٞچ ٘م٥لٝ

ٞا  ٥ٞچ ٤ه اص آصٔٛ٘ٝ
 (2٘ثا٤ذ س  دٞذ 

 ٘ٛع اِف ا٣٤ٞا٢ ا٘سٟ دسخٛؽ

اػسا٘ذاسدٞا٢ 
٣ّٔ ا٤شاٖ 

 ٞا٢ ؿٕاسٜ
1-12181 

ٚ 
2-12181 

 آصاد ٤ات٣ آسا٤ؾ
 12181-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  ٔذذ صٔاٖ زثث٥ر ؿشا٤ط

 3 (1 زؼذاد آصٔٛ٘ٝ

 آب دس آب ٘ٛع آصٖٔٛ

 Cº 80 دٔا٢ آصٖٔٛ

 h 165    ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ

  :زٙؾ ٔح٥ط٣ تشا٢

PE 80 MPa 5/4 
PE 100 MPa 4/5 

 اػسحىاْ ٥ٞذسٚػساز٥ه 
(Cº 80 ،h 1000) 

دس ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ 
ا٢ دس  ٥ٞچ ٘م٥لٝ

ٞا  ٥ٞچ ٤ه اص آصٔٛ٘ٝ
 ٘ثا٤ذ س  دٞذ

 ٘ٛع اِف ٞا٢ ا٘سٟا٣٤ دسخٛؽ

اػسا٘ذاسدٞا٢ 
٣ّٔ ا٤شاٖ 

 ٞا٢ ؿٕاسٜ
1-12181 

ٚ 
2-12181 

 آصاد ٤ات٣ آسا٤ؾ
 12181-1٘ذاسد ٣ّٔ اػسا ٔذذ صٔاٖ زثث٥ر ؿشا٤ط

 3 (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 
 آب دس آب ٘ٛع آصٖٔٛ
 Cº 80 دٔا٢ آصٖٔٛ

 h 1000 ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ
  :زٙؾ ٔح٥ط٣ تشا٢

PE 80 MPa 0/4 
PE 100 MPa 0/5 

 وش٘ؾ دس ؿىؼر 
 mm 5 ≥ eتشا٢ 

زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي
 (3،4دسكذ  350

 17140-1 ٣ّٔ 2٘ٛع  ؿىُ آصٔٛ٘ٝ
 ٚ 

٣ّٔ 3-17140 
 mm/min 100 ػشػر آصٖٔٛ
(1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 

 ٣ّٔ 1-17140 

 وش٘ؾ دس ؿىؼر
 تشا٢  

mm12≥  e  >mm 5 

زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي
 (3،4دسكذ  350

 17140-1 ٣ّٔ (5 1٘ٛع  ؿىُ آصٔٛ٘ٝ
 ٚ 

٣ّٔ 3-17140 
 mm/min 50 ػشػر آصٖٔٛ
 17140-1 ٣ّٔ (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 

 ٘ؾ دس ؿىؼروش
 mm 12 < eتشا٢  

زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا تضسي
 (3،4دسكذ  350

 17140-1 ٣ّٔ (5ٚ6 1٘ٛع  ؿىُ آصٔٛ٘ٝ
 ٚ 

٣ّٔ 3-17140 
 mm/min 25 ػشػر آصٖٔٛ
 17140-1 ٣ّٔ (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 
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  4جذٍل اداهِ 

 رٍش آسهَى پاراهتزّاي آسهَى الشاهات هطخصِ

ٔماٚٔر تٝ سؿذ آٞؼسٝ زشن تشا٢ 

mm 5 ≥ e )آصٖٔٛ ٔخشٚط٣( 

 زش اص ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه

 mm 10 دس سٚص 
 ISO 13480 3 (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 

ٔماٚٔر تٝ سؿذ آٞؼسٝ زشن تشا٢ 

mm 5 < e  

 )آصٖٔٛ ؿىا (

 ح٥ٗ آصٖٔٛ ٝل٥تذٖٚ ٘م

 Cº 80 دٔا٢ آصٖٔٛ

ISO 13479 

  فـاس داخ٣ّ آصٖٔٛ تشا٢
PE 80 bar 0/8 7) 

PE 100 bar 2/9 7) 

 h 500 ٔذذ آصٖٔٛ

 آب دس آبّ ٘ٛع آصٖٔٛ

 ISO 13479 (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ

 ٔماٚٔر تٝ سؿذ ػش٤غ زشن 

 (8( pc)فـاس تحشا٣٘، 
MOP  ×5/1≥  pc  تا 

6/2  +pc,s4  ×6/3=  pc  9) 

 Cº 0 دٔا٢ آصٖٔٛ
ISO 13477 

 ISO 13477 (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ

زٛك٥ٝ ٢ زؼش٤ف ؿذٜ دس خذَٚ اػر.  ٔٙظٛس زثث٥ر ٤ه ٔمذاس تشا٢ ٔـخلٝ ش زؼذاد لاصْ تٝٞا٢ اسائٝ ؿذٜ، ٘ـاٍ٘ زؼذاد آصٔٛ٘ٝ( 1

      ٞا٢ لاصْ تشا٢ وٙسشَ ز٥ِٛذ واسخا٘ٝ ٚ وٙسشَ فشا٤ٙذ دس طش  و٥ف٥ر ز٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿٛد. تشا٢ سإٞٙا٣٤، ؿٛد زؼذاد آصٔٛ٘ٝ ٣ٔ
=1< EN 1555-7  .ٔـاٞذٜ ؿٛد 

زٛا٘ذ دس  ػاػر( س  دٞذ، آصٖٔٛ ٣ٔ 165ٞا٢ ؿىُ خز٤شِ صٚدٍٞٙاْ )خ٥ؾ اص  ؿٛ٘ذ. اٌش ٘م٥لٝ ٌشفسٝ ٣ٔٞا٢ زُشد دس٘ظش  ( فمط ٘م٥ل2ٝ

٤ا خط ٌزس٘ذٜ اص  5ٔـاٞذٜ ؿٛد(. زٙؾ ٚ ٔذذ صٔاٖ آصٖٔٛ تا٤ذ اص خذَٚ  3-7زش زىشاس ؿٛد )سٚؽ تاصآصٔا٣٤ دس تٙذ  زٙـ٣ خا٥٤ٗ

 ا٘سخاب ؿٛد.  5صٔاٖ دادٜ ؿذٜ دس خذَٚ -٘ما  زٙؾ

 وٝ ٔمذاس حاكُ ٔطاتك تا اِضأاذ تاؿذ ٘س٥دٝ آصٖٔٛ لاتُ خز٤شؽ اػر.  ٞا٢ ٥ٌِح س  دٞذ، دسكٛسز٣ اٌش ٌؼ٥خس٣ٍ ت٥شٖٚ اص ٘ـا٘ٝ( 3

 آصٔٛ٘ٝ ٔسٛلف ؿٛد.  زٛا٘ذ لثُ اص سػ٥ذٖ تٝ ٌؼ٥خس٣ٍِ ( دسكٛسذ تشآٚسدٜ ؿذٖ اِضأاذ، آصٖٔٛ 4٣ٔ

زٛا٘ذ  ٥٘ض ٣ٔ ٤2ا ٔاؿ٥ٙىاس٢ ؿذٜ اص ٘ٛع  دا٢خٛسدٜ تا  شؽتٞا٢  صٔٛ٘ٝآ mm 25ٞا٢ د٤ٛاسٜ ٔؼا٢ٚ ٤ا وٕسش اص  ( تشا٢ ضخأر5

 اػسفادٜ ؿٛد.  

 اػر.  ٥٘mm/min 10ض دس٘ظش ٌشفسٝ ؿٛد. دس ا٤ٙلٛسذ ػشػر آصٖٔٛ  3زٛا٘ذ ٘ٛع  ( ؿىُ آصٔٛ٘ٝ 6٣ٔ

   دادٜ ؿذٜ اػر. ISO 13479اػسا٘ذاسد  B، ٔماد٤ش دس خ٥ٛػر SDRٞا٢  تشا٢ ػا٤ش سدٜ( 7

از٥ّٗ )ؿشور  ؿذٜ زٛػط ز٥ِٛذوٙٙذٜ آ٥ٔضٜ خ٣ّ ت٥ؾ اص ضخأر د٤ٛاسٜ ِِٛٝ آصٖٔٛز٥ِٛذؿذٜ ضخأر د٤ٛاسٜ ِِٛٝ اٌش فمط ( 8

(. تشا٢ 11233-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ؿٕاسٜ  2تاؿذ، آصٖٔٛ سؿذ ػش٤غ زشن تشا٢ ز٥ِٛذوٙٙذٜ ِِٛٝ اِضا٣ٔ اػر )خذَٚ  خسشٚؿ٣ٕ٥(

 ؿٛد.  ذ ػش٤غ زشن دس دٔاٞا٢ ص٤ش كفش دسخٝ ػّؼ٥ٛع ا٘داْ ٣ٔدٔاٞا٢ ص٤ش كفش دسخٝ ػّؼ٥ٛع، آصٖٔٛ سؿ

ػٙٛاٖ ٘ؼثر فـاس ٔطّك تحشا٣ِِ٘ آصٖٔٛ ٔم٥اع وأُ تٝ  تٛدٜ ٚ تٝ 6/3تشاتش تا  S4تؼس٣ٍ آصٖٔٛ ٔم٥اع وأُ تا آصٖٔٛ  ( ضش٤ة 9ٓٞ

 ؿٛد.  (  زؼش٤ف ٣ٔ,pcٔم٥اع وأُ + 1; ) 6/3( pc,s4+  1كٛسذ ) ، تS4ٝآصٖٔٛ 

 ISO 13478ٔٛخٛد ٘ثاؿذ، آصٖٔٛ )ٔدذد( تٝ سٚؽ آصٖٔٛ ٔم٥اع وأُ ٔطاتك تا  S4اذ تشآٚسدٜ ٘ـٛد ٤ا دػسٍاٜ آصٖٔٛ اٌش اِضأ

 اػر. pc,  ;pcٔم٥اع وأُؿٛد. دس ا٤ٗ حاِر،  ا٘داْ ٣ٔ
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 Cº 81 يصِ در دهايجاد ًقيصَرت ادر ييآسهاتاس 7-1

 آصٔٛ٘ٝاٌش  ٣؛ ِٚؿٛد ٣ٔٔحؼٛب  ٘م٥لٝػاػر  165ػاػسٝ، ؿىؼر دس حاِر زشُد دس وٕسش اص  165دس آصٖٔٛ 

 ٣ذ دس زٙؾ ا٘سخات٤تا ٣٤تاصآصٔا .ا٘داْ ؿٛد ٣٤ذ تاصآصٔا٤، تاش دچاس ٘مق ؿٛد٤خز ػاػر دسحاِر ؿىُ 165 ص٤ش

 دادٜصٔاٖ -خط ٌزس٘ذٜ اص ٘ما  زٙؾ دس ٣زٙؾ ا٘سخات ٢ا٘داْ ؿٛد زا تسٛاٖ تٝ حذالُ صٔاٖ لاصْ تشا زش خا٥٤ٗ

 . افر٤ػر د 5ؿذٜ دس خذَٚ 

 

 Cº 81 يدر دهاک يذرٍستاتياستحکام ّ ييتاس آسها يآسهَى تزا يپاراهتزّا -1جذٍل 

PE 80 PE 100 

 هذت آسهَى تٌص هذت آسهَى تٌص
MPa h MPa h 
5/4 165 4/5 165 

4/4 233 3/5 256 

3/4 331 2/5 399 

2/4 474 1/5 629 

1/4 685 0/5 1000 

0/4 1000   

 

 يکيشيهطخصات ف 8

 طيت ضزايتثث 8-3

ٙىٝ ٤ط ؿٛ٘ذ؛ ٍٔش ا٤ر ؿشا٥زثث Cº (2 ± 23) ٢دس دٔا، 6ذ لثُ اص ا٘داْ آصٖٔٛ ٔطاتك تا خذَٚ ٤تا ٞا آصٔٛ٘ٝ

 ذ ؿذٜ تاؿذ. ٥ل ٢ٍش٤دس سٚؽ آصٖٔٛ ٔٛسد اػسفادٜ طٛس د

 الشاهات 8-2

، دادٜ ؿذٜ ٢ٞاتا اػسفادٜ اص خاسأسش 6آصٖٔٛ ٔطاتك تا سٚؽ آصٖٔٛ ٔـخق ؿذٜ دس خذَٚ  خغ اص ا٘داْ

 تاؿذ.  6ؿذٜ دس خذَٚ  دادٜاِضأاذ  ٔطاتك تاذ ٤ِِٛٝ تا ٣ى٤ض٥ٔـخلاذ ف
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 ّا لَلِ يکيشيهطخصات ف -6جذٍل 

 رٍش آسهَى آسهَى يپاراهتزّا الشاهات هطخصِ

 ٣اٖ خش٤ٔ٘ش  خش

 ( MFRٔزاب )

ٙذ، حذاوثش ا٘حشا  ٔمذاس ٤خغ اص فشا

٘ؼثر ِِٛٝ  ٢ؿذٜ تشا ٢ش٥ا٘ذاصٜ ٌ

 ٢ؿذٜ تشا ٢ش٥مذاس ا٘ذاصٜ ٌٔ تٝ

  تاؿذ. ±% 20ذ ٤ضٜ تا٥آٔ

 kg 5 ٚص٘ٝ

ا٤شاٖ  ٣ّٔ اػسا٘ذاسد

 6980-1 ؿٕاسٜ

 Cº 190 آصٖٔٛ ٢دٔا

 min 10 صٔاٖ

 6980-1اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 

 ؾ٤اوؼا ٢صٔاٖ اِما

(OIT)  
 م٥ٝدل 20 زش اص ٤ا تضسي ٢ٔؼاٚ

  Cº 200 آصٖٔٛ ٢دٔا

ا٤شاٖ  ٣ّٔاػسا٘ذاسد 

 7186-6ؿٕاسٜ 

 ظ٥ٖاوؼ ط آص٥ٖٛٔٔح

 mg (2 ± 15) ٚصٖ ٕ٘ٛ٘ٝ

(1،2زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 
 3 

 تشٌـر ط٣ِٛ تشا٢

 ضخأر د٤ٛاسٜ 

mm 16 وٕسش ٚ 

 دسكذ 3زش اص  ٔؼا٢ٚ ٤ا وٛچه

ٚضؼ٥ر ظاٞش٢ ا٥ِٚٝ ِِٛٝ تا٤ذ حف  

 ؿٛد 

 Cº 110 دٔا٢ آصٖٔٛ

اػسا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ 

 17614ؿٕاسٜ 

 mm 200 طَٛ آصٔٛ٘ٝ

 h 1 ٔذذ غٛطٝ ٚس٢

 آصاد سٚؽ آصٖٔٛ

 17614اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  (1زؼذاد آصٔٛ٘ٝ 

زؼذاد ٞا٢ اسائٝ ؿذٜ، ٘ـاٍ٘ش زؼذاد لاصْ تٝ ٔٙظٛس زثث٥ر ٤ه ٔمذاس تشا٢ ٔـخلٝ ٢ زؼش٤ف ؿذٜ دس خذَٚ اػر.  زؼذاد آصٔٛ٘ٝ( 1

              سإٞٙا٣٤، تشا٢ٚ وٙسشَ فشا٤ٙذ ٣ٔ تا٤ؼر دس طش  و٥ف٥ر ز٥ِٛذوٙٙذٜ ل٥ذ ؿٛد. ٞا٢ لاصْ تشا٢ وٙسشَ ز٥ِٛذ واسخا٘ٝ  آصٔٛ٘ٝ
=1< EN 1555-7  .ٔـاٞذٜ ؿٛد 

 تشداس٢ اص ػطٛ  دس٣٘ٚ ٚ ت٥ش٣٘ٚ د٤ٛاسٜ ِِٛٝ ا٘داْ ؿٛد.  ( 2ٕٝ٘ٛ٘

 

 ساهاًِ ييالشاهات کارا 9

، ٗ اػسا٘ذاسد٤ا ٢ٞا ش لؼٕر٤ػا ٔطاتك ٣ا اخضا٤ا ت٤ ٞٓتا ٗ اػسا٘ذاسد ٤أطاتك  ٢ٞا ِِٛٝ د٣ٞ خغ اص ازلاَ

 تاؿٙذ.  11233-5 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣تا اِضأاذ اػسا٘ذاسد ّٔ ٔطاتكذ ٤ازلاَ تا ٢ٞا ٔحُ

 

 گذاري ًطاًِ 31

 کليات 31-3

وٝ خغ اص ا٘ثاسؽ،  ؿٛد چاج٤ا  حه ٚطٛس٢ ٚ خٛا٘ا  ٣دائٕكٛسذ  تٝذ ٤تا ٞا ِِٛٝزٕاْ  ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ  31-3-3

  .٣٤ حف  ؿٛدخٛا٘ا، تشداس٢ تٟشٜٚ  ٘لةٚ ؿشا٤ط خ٢ٛ، حُٕ ٚ ٘مُ دس ٔؼشم  ٌشفسٗلشاس
 

اص لث٥ُ  تشداس٢ تٟشٜح٥ٗ ٘لة ٚ وٝ ٘اؿ٣ اص ٚلا٤غ خ٥ؾ آٔذٜ  ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝوٙٙذٜ دس لثاَ ٘اخٛا٘ا تٛدٖ ز٥ِٛذ -يادآٍري 

ٙىٝ ٤؛ ٍٔش أؼؤ٥ِٚس٣ ٘ذاسد ،اػرِٛٝ ِس٢ٚ  غ٥شٜ وٙٙذٜ ٚ ٤ا اػسفادٜ اص ٔٛاد خان اخضا خٛؿؾخٛسد٣ٌ ٚ  واس٢، خشاؽ  سً٘

  .ا ٔٛسد زٛافك لشاس ٌشفسٝ تاؿذ٤ذ ؿذٜ ٥وٙٙذٜ لذ٥زٛػط زِٛ
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زأث٥ش  سداؿٛد وٝ تش زطاتك تا اِضأاذ ا٤ٗ اػسا٘ذ ٘ٛالل٣٘ثا٤ذ تاػث آغاص زشن ٤ا ػا٤ش  ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ  31-3-2

  ٌزاس٘ذ. ٔٙف٣ ٣ٔ

 ؿذٜ تا٤ذ ٔسفاٚذ تا سً٘ خا٤ٝ ِِٛٝ تاؿذ.اٌش چاج اػسفادٜ ؿٛد، سً٘ اطحػاذ چاج   31-3-1

  ذ.ٙخٛا٘ا تاؿ ٕ٘ا٣٤ تذٖٚ تضسيٞا تا٤ذ طٛس٢ تاؿذ وٝ  ا٘ذاصٜ ٘ـا٘ٝ  31-3-4

 لاسم گذاري ًطاًِحذاقل  31-2

 . تاؿذٔسش  ٤هاص  ؾ٥تذ ٤ٞا ٘ثا ٘ـا٘ٝٗ ٥حذاوثش فاكّٝ ت تاؿذ. 7لاصْ تا٤ذ ٔطاتك تا خذَٚ  ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝحذالُ 

داس تا٤ذ ٘ٛع ِِٛٝ سا ٔـخق وٙذ. دس كٛسذ ِضْٚ،  سٚوؾ٢ وٛاوؼسشٚد ؿذٜ ٤ا ٞا ٢ِِٝٛ سٚ ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ

  اسائٝ ؿٛد. ٌزاس٢ ٘ـا٥٘ٝ٘ض تا٤ذ دس  ٞا ِِٛٝٞشٌٛ٘ٝ دػسٛساِؼُٕ ٤ٚظٜ ٔشتٛ  تٝ ا٤ٗ ٘ٛع 
 

ٌزاس٢  داسا٢ ٘ـا٘ٝ٘ٙذ زٛا ذ، ٥ٌ٘٣ٔش ، وٝ زٛػط ؿخق ثاِث ٔٛسد زأ٥٤ذ لشاس ٣ٔا٤ٗ اػسا٘ذاسد ٔطاتك تا ٢ٞا ِِٛٝ  - يادآٍري

  .اضاف٣ تاؿٙذ

 

 ّا لَلِلاسم رٍي  گذاري ًطاًِحذاقل  -7جذٍل 

 ًطاًِ يا ًواد اطلاعات

 000 د ٣ّٔاػسا٘ذاس ا٤ٗ ؿٕاسٜ

 000 ٢ػحٔر زداس ٤اوٙٙذٜ ٘اْ ز٥ِٛذ

 : mm 32 ≥ dnٞا٢ تا  تشا٢ ِِٛٝ

(en  ×dn) ضخأر اػ٣ٕ د٤ٛاسٜ× لطش خاسخ٣ اػ٣ٕ  -
 32×  0/3 ٔثاَ، تشا٢ 

  : mm 32 < dnٞا٢ تا  تشا٢ ِِٛٝ

 ( dnلطش خاسخ٣ اػ٣ٕ ) -

 SDRسدٜ  -

 200ٔثاَ،  تشا٢

 SDR 11ٔثاَ،  تشا٢

 Gas ا٤ ٌاص ٔثاَ، تشا٢ ٘ٛع واستشد

 PE 100 ٔثاَ، تشا٢ ٜ ٔاد ٢ٌزاس ٚ ٘اْ ٘ٛع

 5/8/1390ٔثاَ،  تشا٢   (1،2ز٥ِٛذ زاس٤خ
 E1 ٔثاَ، تشا٢ ؿٕاسٜ خط ز٥ِٛذ

 داس سٚوؾا ٤ٔثاَ، وٛاوؼسشٚد ؿذٜ  تشا٢ ، ٘ٛع ِِٛٝٛسذ واستشددس ك

وٙٙذٜ اٌش ز٥ِٛذ ٓ وٙذ.ذ سا دس ٔحذٚدٜ ػاَ، ٔاٜ ٚ سٚص فشا٥ٞزِٛ ٣تاصٜ صٔا٘ ٣ات٤تاؿذ وٝ أىاٖ سد ٢ذ طٛس٤ذ تا٥زِٛ زاس٤خ( 1

 ذ ؿٛد. ٥ذ ل٤ض تا٥وٙذ، ٘اْ ٔىاٖ ز٥ِٛذ ٘ ٢ ٔخسّف ز٥ِٛذ ٣ٔٞاٖ ادس ٔى

 ٌزاس٢ ل٥ذ ؿٛد.  ؿ٥فر ز٥ِٛذ ٥٘ض دس ٘ـا٘ٝوٝ  دؿٛ ٣ٔ( زٛك٥ٝ 2
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 الفپيَست 

 (يالشاه)

 کَاکستزٍد ضذُ يّا لايِ يدارا يّا لَلِ

 

 اتيکل 3-الف

 ٢ٞا لا٤ٝ ٢داسا از٥ّٗ خ٣ّ ٢ٞا ِِٛٝ ٢تشا ٣اضاف ٣ى٤ض٥ٚ ف ٣ى٥، ٔىا٣٘ٛػر، ٔـخلاذ ٞٙذػ٥ٗ خ٤ا

. لطش ؿٛد ٣ٔ دادٜض ٥٘ ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ زى٣ّ٥ٕاِضأاذ ٞذ. د ٣اسائٝ ٔ سا ٣سػاٌ٘اص واستشد ٢تشاوٛاوؼسشٚد ؿذٜ 

٣ ِِٛٝ ش٥٘ٚتػٕر وٛاوؼسشٚد ؿذٜ دس  س٣ٍ٘ا ٤اٜ ٥( ػ٢)ٞاٝ ٤ؿأُ لا ،وُ ٣كٛسذ لطش خاسخ ( تdeٝ) ٣خاسخ

دس ٤ه ػٕر ٤ا ٞش دٚ ػٕر ت٥شٖٚ ) ٞا لا٤ٝٛاسٜ ؿأُ زٕاْ ٤كٛسذ ضخأر وُ د ( تenٝٛاسٜ )٤ٚ ضخأر د

ا٤شاٖ  ٣ذ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ٤ِِّٔٛٝ تا ٢ٞا لا٤ٝٔٛسد اػسفادٜ دس  ٣از٥ّٙ خ٣ّضٜ ٥آٔ. ؿٛد ٣ٔ (ٚ/٤ا دسٖٚ ِِٛٝ

 . ىؼاٖ تاؿذ٤ ٞا لا٤ٝزٕاْ  MRSسدٜ ٚ تٛدٜ  11233-1 ؿٕاسٜ
 

  .ٔشاخؼٝ ؿٛد ISO 17484-1  ٚ[3] ISO 18225 [2]اص لث٥ُ  ٣٤ٝ تٝ اػسا٘ذاسدٞا٤چٙذلا ٢ٞا ِِٛٝش ا٘ٛاع ٤ػا ٢تشا –يادآٍري 

 

 يهطخصات ٌّذس 2-الف

ذ ٤وٙٙذٜ تاذ٥زِٛتاؿذ.  6ذ ٔطاتك تا تٙذ ٤تا ٜ،( وٛاوؼسشٚد ؿذ٢)ٞاٝ ٤ِِٛٝ، ؿأُ لا ٣ٔـخلاذ ٞٙذػ

   .وٙذاػحْ  دس تشٌٝ ٔـخلاذ ف٣ٙآٖ سا  ٢ٝ ٚ سٚاداس٤ضخأر ٞش لا

 

 يکيهطخصات هکاً 1-الف

ٗ، اِضأاذ ٤تاؿذ. ػحٜٚ تش ا 7اتك تا تٙذ ذ ٔط٤تا ٜ،( وٛاوؼسشٚد ؿذ٢)ٞاٝ ٤ِِٛٝ، ؿأُ لا ٣ى٥ٔـخلاذ ٔىا٘

تاؿذ؛ ٣ِٚ  4ٔطاتك تا خذَٚ ذ ٤ض تا٥( SCG٘( ٚ سؿذ آٞؼسٝ زشن )RCPغ زشن )٤ٔشتٛ  تٝ سؿذ ػش

 ؿٛد.  ٞا٢ ز٥ِٛذؿذٜ ا٘داْ ٣ٔ س٢ٚ حذاوثش ضخأر د٤ٛاسٜ ِِٛٝ RCPخذَٚ واستشد ٘ذاسد. آصٖٔٛ  8ص٤ش٤ٛ٘غ 

 

 يکيشيهطخصات ف 4-الف

اٖ ٔزاب ٤ٚ ٘ش  خش اوؼا٤ؾ ٢صٔاٖ اِماتاؿذ. اِضأاذ ٔشتٛ  تٝ  8ذ ٔطاتك تا تٙذ ٤ِِٛٝ تا ٣ى٤ض٥ٔـخلاذ ف

( ٢)ٞاٝ ٤ِِٛٝ، ؿأُ لا ٢تشا ط٣ِٛ تا٤ذتشٌـر اِضأاذ كٛسذ خذاٌا٘ٝ اػِٕاَ ؿٛد.  ٝ ت٤ٝتٝ ٞش لاة ٥زشز تٝذ ٤تا

   .اػِٕاَ ؿٛدوٛاوؼسشٚد ؿذٜ، 

 

 گذاري ًطاًِ 1-الف

 تاؿذ.  10ذ ٔطاتك تا تٙذ ٤( وٛاوؼسشٚد ؿذٜ تا٢)ٞاٝ ٤لا ٢داسا ٢ٞا ِِٛٝ ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ
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 1ياِ يص لايجذا 6-الف

 ذ س  دٞذ. ٤٘ثا ٢اٝ ٤ؾ لا٤ٌٛ٘ٝ خذا چ٥ِِٛٝ وٛاوؼسشٚد ؿذٜ، ٞ ٢ٞا ٗ زٕاْ آص٥ٖٛٔح

 

 يساختار يکپارچگي 7-الف

 دادٜ ٢ٔسشٞاادٜ اص خاساٚ تا اػسف 1-اِفٔـخق ؿذٜ دس خذَٚ آصٖٔٛ  ٢ٞا خغ اص ا٘داْ آصٖٔٛ ٔطاتك تا سٚؽ

  تاؿذ. 1-اِفاِضأاذ دادٜ ؿذٜ دس خذَٚ  ٔطاتك تاذ ٤ػاخساس ِِٛٝ تا ٣٤ؿذٜ، واسا

 
 ّا لَلِ يکيشيهطخصات ف -3-الفجذٍل 

 رٍش آسهَى آسهَى يپاراهتزّا الشاهات هطخصِ

٤ىداسچ٣ٍ ػاخساس٢ 

 خغ اص خٕؾ

ا٢ ثا٤ٛ٘ٝ  ػفس٣ حّمٝ

دسكذ  80تا٤ذ ت٥ؾ اص 

 ٥ِٝ تاؿذٔمذاس ػفس٣ اٚ

اػسا٘ذاسد ٣ّٔ  demدسكذ  30 ٥ٔضاٖ زغ٥٥ش ؿىُ خٕـ٣

ا٤شاٖ ؿٕاسٜ 

10607 
 ر آص٥ٝ٘ٛٔٔٛلؼ

 45،  0، دس لات٥ّر اخشاتشحؼة 

 ٣٤اص كفحٝ تالادسخٝ  90ٚ 

 

 ؿٛد:  ا٘داْذ ٤ش تا٤ص ٔشاحُوٛاوؼسشٚد ؿذٜ،  ٢ٞا ِِٛٝخٕؾ خغ اص  ٢ػاخساس ٣ىداسچ٤ٍٗ ٥٥زؼ ٢تشا

 ٗ ؿٛد. ٥٥زؼ 11436 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣ِٛٝ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ِّٔ ٢ا حّمٝ ٣ػفس -اِف

 ا٘داْ ؿٛد.  10607 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ّٔ ٢ا حّمٝ ٢ش٤خز آصٖٔٛ ا٘ؼطا  -ب

 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ّٔ ٢ا حّمٝ ٣، دٚتاسٜ ػفس٣ات٤تاص ٢ه ػاػر تشا٤ٔذذ صٔاٖ خغ اص  -ج

 ٗ ؿٛد. ٥٥زؼ 11436

  ٝ تاؿذ.٥اِٚ ٢ا حّمٝ ٣دسكذ ػفس 80ذ حذالُ ٤ِِٛٝ وٛاوؼسشٚد ؿذٜ تاثا٤ٛ٘ٝ  ٢ا حّمٝ ٣ػفس
 

 

 

                                                 
1- Delamination 
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 بپيَست 

 (يالشاه)

 دار رٍکص يّا لَلِ

 

 اتيکل 3-ب

 (dn ٣)تا لطش خاسخ از٥ّٗ خ٣ّ ٢ٞا ِِٛٝ ٢سا تشا ٣اضاف ٣ى٤ض٥ٚ ف ٣ى٥، ٔىا٣٘ٛػر، ٔـخلاذ ٞٙذػ٥ٗ خ٤ا

 ٢واستشدٞا ٢تشا (داس سٚوؾ ٢ٞا ِِِِٛٝٛٝ ) ٣ش٥٘ٚتٝ ػطح ت وٙذٖ ٔسلُ لاتُ ٣ى٥ٝ زشٔٛخحػس٤ه لا٤ ٢داسا

 . ؿٛد ٣ٔ دادٜض ٥٘ ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ زى٣ّ٥ٕاِضأاذ دٞذ.  ٣اسائٝ ٔ ٌاصسػا٣٘

 11233-1 ا٤شاٖ ؿٕاسٜ ٣ذ ٔطاتك تا اػسا٘ذاسد ٤ّٔتا اك٣ّ ٢ ذ ٥ِِٝٛزِٛ ٢ٔٛسد اػسفادٜ تشا ٣از٥ّٙ خ٣ّضٜ ٥آٔ

ا٤شاٖ  ٣ٔاذ اػسا٘ذاسد ّٔذ زٕاْ اِضا٤تا اك٣ّ ٢ ِِٛٝ، )لا٤ٝ سٚوؾ( ٝ لاتُ وٙذ٤ٖلا وشدٖخذاتٛدٜ ٚ خغ اص 

 . ػاصد ٚسدٜسا تشآ 11233-2 ؿٕاسٜ

دس ا٘طثاق تا  از٥ّٗ خ٣ِِّٛٝ  ٣٤ذ تش زٛا٘ا٤٘ثا سٚوؾذ ؿٛد. ٥ه ز٥ِٛذ اص ٔٛاد زشٔٛخحػس٤تا ٣ش٥٘ٚت سٚوؾ

 ٌزاسد.  ٣ش ٔٙف٥ثٗ اػسا٘ذاسد زأ٤ا ٣٤أاذ واسااِض

ٙذ ٤ؾ تٛدٜ ٚ تش فشا٤لاتُ خذا ٣ذ تٝ آػا٤٘، تاؿٛد ٣ٔاػسفادٜ لا٤ٝ چؼة تشا٢ چؼثا٘ذٖ لا٤ٝ سٚوؾ اص  ٌشا

 ٔسؼاس  تاؿذ.  ٢ٞا ذ ٔطاتك تا سٚؽ٤تا ٣ٙذ ازلاَ د٤ٞفشا ٢تشا ٢ػاص د. آٔادٍٜ٘زاس ٣ش ٔٙف٥زأث ٣دٞ ازلاَ
 

   .ٔشاخؼٝ ؿٛد ISO 17484-1 ٚ [3] ISO 18225 [2] ص لث٥ُا ٣٤ٝ تٝ اػسا٘ذاسدٞا٤چٙذلا ٢ٞا ِِٛٝش ا٘ٛاع ٤ػا ٢تشا –يادآٍري 

 

 يهطخصات ٌّذس 2-ب

  تاؿذ.  6ذ ٔطاتك تا تٙذ ٤، تاسٚوؾخغ اص خذا وشدٖ ِِٛٝ،  ٣ٔـخلاذ ٞٙذػ

 

 يکيهطخصات هکاً 1-ب

خغ اص خذا  ِِٛٝ ٣ى٥ٔـخلاذ ٔىا٘آٚس داؿسٝ تاؿذ.  ا٤ٖص ٢ذ اثش٤٘ثا سٚوؾ ٢ِِٛٝ ٚ ِِٛٝ سٚ ٢سٚ سٚوؾ

ِِٛٝ دس ا٘طثاق تا اِضأاذ تٙذ  ٣٤ذ تش زٛا٘ا٤تٝ ِِٛٝ ٘ثا سٚوؾتٛدٜ ٚ افضٚدٖ  7ذ ٔطاتك تا تٙذ ٤تا سٚوؾوشدٖ 

 ٌزاسد.  ٣ش ٔٙف٥زأث 7

 ٣ٌٞٛاصدذ لثُ ٚ تؼذ اص ٤تا 7ا٘طثاق تا تٙذ  ٣ات٤داس آصٖٔٛ ؿٛ٘ذ، اسص سٚوؾكٛسذ  تٝاٜ ٘ثٛدٜ ٚ ٥ػ ٞا ِِٛٝ اٌش

ا٘سخاب ؿٛد  ٢ذ طٛس٤ط آصٖٔٛ تا٤ؿشاا٘داْ ؿٛد.  (11233-1 ٤شاٖ ؿٕاسٜا ٣اػسا٘ذاسد ّٔ 2)ٔطاتك تا خذَٚ 

 شد. ٥ؿذٜ لشاس ٌ زؼ٥٥ٗ ٢ٞا وٝ ِِٛٝ دس ٔؼشم زٙؾ

 

 يکيشيهطخصات ف 4-ب
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 ٢ِِٛٝ ٚ ِِٛٝ سٚ ٢سٚ سٚوؾتاؿذ.  8ذ ٔطاتك تا تٙذ ٤تا سٚوؾوشدٖ خغ اص خذاِِٛٝ  ٣ى٤ض٥ٔـخلاذ ف

 آٚس داؿسٝ تاؿذ.  ا٤ٖص ٢ذ اثش٤٘ثا سٚوؾ

 رٍکص يچسثٌذگ 1-ب

 تاؿذ.  ٣خذاؿذٌٔماْٚ تٝ  ٗ ا٘ثاسؽ، حُٕ ٚ ٘مُ ٚ ٘لة ٥ِِٝٛحسٚوؾ تا٤ذ 

ػادٜ لاتُ خذا وشدٖ  ٢تا اػسفادٜ اص اتضاسٞا ٣كٛسذ دػس تٝدس ٔحُ ازلاَ تا٤ذ  سٚوؾ، ٣دٞ لثُ اص ازلاَ

 تاؿذ. 
 

٢ تا اِضأاذ ا٤ٗ اػسا٘ذاسد ٌزاس ِِٛٝػأا٘ٝ  قا٘طثاتاؿذ وٝ تش  طٛس٢خذاوشدٖ سٚوؾ اص ػطح دس ٔحُ ازلاَ تا٤ذ  –ييادآٍر

  زأث٥ش ٔٙف٣ ٍ٘زاسد.
 

 گذاري ًطاًِ 6-ب

 تاؿذ.  10ٔطاتك تا تٙذ  ا٘داْ ؿذٜ ٚ سٚوؾ ٢ذ س٤ٚتا ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ

 سٚوؾتذٖٚ  ٢ٞا ِِٛٝٗ ٘ٛع ِِٛٝ تا ٤ٗ ا٥ض ت٤زٕا ،ٗ واس٥تاؿذ وٝ ح ٢ذ طٛس٤تا ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝٗ، ٤ػحٜٚ تش ا

 . وشدؿٙاػاٌش اػسفادٜ  ٢زٛاٖ اص ٘ٛاسٞا ٣ٔٙظٛس ٔٗ ٤ا ٢ٔثاَ، تشا تشا٢ٔـخق تاؿذ. 

 تٝ سٚؽ ٣دٞ لثُ اص ازلاَ سٚوؾخذا وشدٖ  تاسٜدس  ٣٤ذ ٞـذاسٞا٤تا سٚوؾ ٢سٚ ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝٗ، دس ٥چٙ ٞٓ

  ِة ٚخٛد داؿسٝ تاؿذ. تٝ ٛطٖ ٚ خٛؽ ِة٥، اِىسشٚف٣ى٥ٔىا٘
 

  ؿٛد. ٌزاس٢ ٘ـا٘ٝ 10تٙذ  ٝ ٔطاتك تا٤خا٢  دس كٛسذ أىاٖ، ِِٛٝ –ييادآٍر
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 جپيَست 

 (يالشاه)

 لْيذگي آسهَىرٍش 

 

 کليات 3-ج

ٌزاس٢  ٞا٢ ِِٛٝ ، آصٖٔٛ ٥ِٟذ٣ٌ تشا٢ ٔؼذٚد وشدٖ خش٤اٖ ٌاص دس ػأا٘ٝح٥ٗ ػ٥ّٕاذ ٍٟ٘ذاس٢ ٚ زؼ٥ٕشاذ

 ؿٛد.  از٥ّٗ اػسفادٜ ٣ٔ خ٣ّ

ٚ ٔذاسو٣ سا تٝ واستش ٟ٘ا٣٤ اسائٝ وٙذ وٝ  اٌش واستش ٟ٘ا٣٤ اص ا٤ٗ سٚؽ اػسفادٜ وٙذ، ز٥ِٛذوٙٙذٜ تا٤ذ ؿٛاٞذ

وٙٙذٜ(، اِضأاذ  خغ اص ا٘داْ آصٖٔٛ فٛق )طثك سٚؽ خ٥ـٟٙاد٢ زٛػط ز٥ِٛذوٙٙذٜ ٤ا سٚؽ غح  زم٤ٛر

    دٔا٢ ٚ h 165تٝ ٔذذ  Cº 80 دٔا٢، دس h 100تٝ ٔذذ  Cº 20 دٔا٢اػسحىاْ ٥ٞذسٚػساز٥ه ِِٛٝ دس 

Cº 80  تٝ ٔذذh 1000  َٚؿٛد.  تشآٚسدٜ ٣ٔ 4ٔطاتك تا خذ 

 

 اصطلاحات ٍ تعاريف 2-ج

 تشا٢ ا٤ٗ خ٥ٛػر، اكطححاذ ٚ زؼاس٤ف ص٤ش واستشد داسد.  

  2-2-ج

 لْيذگي

وٝ فاكّٝ  ٢ ٌاص دس ِِٛٝ تا اػسفادٜ اص ٥ِٟذ٣ٌ ِِٛٝ اص طش٤ك فـشدٖ آٖ ت٥ٗ دٚ فه، طٛس٢ خش٤اٖ ٔؼذٚدؿذٜ

 اؿذ. ت٥ٗ دٚ فه وٕسش اص دٚ تشاتش ضخأر اػ٣ٕ د٤ٛاسٜ ِِٛٝ ت

 

 رٍش آسهَى 1-ج

 ؿٛد.  ا٘داْ ٣ٔ EN 12106آصٖٔٛ ٔطاتك تا 
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